DRILLING
CARBIDE

- 3xd, to 30xd, hole depths - Ultra fine grain type carbide
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Drilling Carbide Finder

FA&E

sutton

£ 18 | 18 18 24 24 24 30 30 35 35 37 37

ISO VDI Material Group Sutton
A | Steel N
R | Stainless Steel VA | <
F | Castlron GG 2
N | Non-Ferrous Metals, Aluminiums & Coppers | AI|W
S | Titaniums & Super Alloys Ti | Ni
| H | H | Hard Materials (> 45 HRC) H
VDI 3323 material groups can also be determined by referring to the
material cross reference listing in the application guide at the back of
this catalogue.
Catalogue Code | D323 | D324 | D325 | D329 | D330 | D331 | D356 | D357 | D304 | D310 | D300 & D306
Miaterial |55 HINESVAA A inA i
Surface Finish AlCrN AlCrN Helica Brt | TiCN | Brt | TiCN
Sutton Designation UNI UNI VA NH NH | GG/H | GG/H
Standard DIN 6537 DIN 6537 DIN 6537 - -
Depth of Cut 3xD 3xD 3xD 3xD 3xD
Shank Form (DIN 6535) | HA HB HE HA HB HE HA HE - -
IS0 ‘J’gll" Material Condition HB
1 | Steel-Non-alloy, -0.15%C A 125 | 440 [ ] [ ] [ [ [ ] ([ ] [ ] [
2 [castétfreeciiting -0.45%C A | 190 640 @ ° ° ° ° ° ° °
3 Qr 250 | 840 ([ ] ([ ] [ J [ J [ ] [ ] ([ ] [ [ [
4 -0.75%C A 270 | 910 ([ ] [ ] [ [ [ ] [ ] [} [ [ [
5 QT 300 1010 [} [ ] o [ ] [ ] [ ] (e} (o] o [ )
6 | Steel - Lowalloy & cast A 180 610 [ ] [} [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [
p | 7 SHeEmmmekEs ar | 2715 | 90 | ® ° ° ° ° ° o o) ° °
8 QT 300 1010 [} [ ] o [ ] [ ] [ ] (e} (o] o [ )
9 Qr 350 | 1180 ([ ] ([ ] [ J [ J [ ] [ ] [ [ o o
10 | Steel- Highalloy, cast & tool A 200 | 680 ([ ] [ ] [ [ [ ] [ ] o o [ [
11 HT 325 | 1100 [ ] [} (] (] ([ ] [ ° ) [e) [e)
12 | Steel- Corrosion Ferritic / Martensitic |~ A 200 680 (] o (o] [} [ ] [ ] [ ]
13 | resistant&cast Martensitic Qr | 240 | 810 | @ ° ° ° ° ° [¢) o ° ° o [¢)
‘ 14.1 | Stainless Steel Austenitic AH 180 610 o o (] [ ] [ ]
M [14.2] Duplex 230 | 780 O]l oo e e 0] O
14.3 Precipitation Hardening 300 | 780 o (¢] o [ [ ] [ ] [ ] [ ] [ [
15 | Cast ron - Grey (GG) Ferritic / Pearlitic 180 610 [ ] [} [ ] [ ] [ ] [ ] [ [ [ [}
16 Pearlitic 260 880 [} [ ] [ J [ J [} [ ] [} [} [} [ J
17 | Castlron - Nodular (GGG) Ferritic 160 570 [} [ ] o o [} [} o [ ) [ ) [
K 18 Pearlitic 250 840 [ ] [} [ ] [ ] [ ] [ ] [ [ [ [}
19 | Castlron - Malleable Ferritic 130 460 [} [ ] [ J [ J [} [ ] [} [} [} [ J
20 Pearlitic 230 | 780 ([ ] ([ ] [ [ [ ] [ ] (] [ [ ([ ]
21 | Aluminum &Magnesium | Non Heat Treatable 60 210 [} [ ] (o] (@]
2R | ~UIEIEiiEsy Heat Treatable AH | 100 | 360 ° ° [¢] [¢)
23 | Aluminum &Magnesium | Non Heat Treatable 75 270 [} [ (o] O (@] (o]
24) | = castaloy<12%Si Heat Treatable AH | 90 | 320 ° ° o o o o)
N 25 | A& Mg-castalloy>12%Si | NonHeat Treatable 130 460 (o] (o] (o] [ J [ J [ J [ ] [ ] [}
26 | Copper & Cualloys Free cutting, Pb>1% 110 390 (o] (o] (o] (o] o (o] (e}
27 | (Brass/Bronze) Brass (Cuzn, CuSnzn) 90 | 320 [¢) o o ° ° [¢) o)
28 Bronze (CuSn) 100 360 (o] (o] (o] (o] (o]
29 | Non-metallic - Thermosetting & fiber-reinforced plastics (©) (©)
30 | Non-metallic - Hard rubber, wood etc.
31 | Hightemp. alloys Fe based A 200 680 o o (o] [} [ ]
32 AH 280 | 950 o o o (e} o
33 Ni/ Co based A 250 840 (o] o (o] [} [ ]
34 AH 350 1180 o o o (o] (@]
85 C 320 1080 (o] (o] o (o] (@)
3| 36 | Titanium & Tialloys CP Titanium 400 MPa o (0] o o o (o] [} [ ]
37.1 Alphaalloys 860 MPa o o o (o] o (o] [ ] [ J
37.2 Alpha/Betaalloys| A | 960MPa (o] (o] (o] (o] (o] (o] [} [ )
37.3 AH | 1170MPa o o o [] )
37.4 Betaalloys A | 830MPa o (0] O O o (¢] ([ ] [
37.5 AH | 1400MPa o [e] o [ )
38.1 | Hardened steel HT | 45HRC o o o [ J [} [} [ J [} o o
138.2] HT | 55HRC 6] o
" 139.1] HT | 58HRC
39.2 HT | 62HRC
40 | Castlron Chilled c 400 | 1350 [ ] [ ] [ [ [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
T HT 55HRC

Condition: A (Annealed), AH (Age Hardened), C (Cast), HT (Hardened & Tempered), QT (Quenched & Tempered)

® Optimal O Effective
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Drills Carbide, 3 x D, R30 UNI SUttO n

N L7 T
A —

« Suitable for materials up to 1400N/mm? Brocas de Metal Duro, 3 x D, R30 UNI

+ Strong core o i ) - Adecuado para materiales hasta 1400N/mm?

« Micro geometry & surface conditioning for optimal chip control « Nicleo Reforzado

« AICrN for maximum tool life « Micro geometria y acondicionamiento de la superficie para un control
in 6ptimo de laviruta

- « AICrN para una méxima vida Gtil de la herramienta
Forets carbure 3xD, hélice 30°, type UNI
« Convient aux materiaux jusqu'a 1400 N/mm?
« Noyau renforcé
« Micro géométrie et traitement surface optimisé pour un bon
controle des copeaux :
« Revétement AICrN pour une durée de vie maximum T

Punte Metallo Duro, 3 x D, R30 UNI

« |deale per materiali fino a 1400N/mm?

« Nocciolo rinforzato

« Micro geometria & rivestimento tagliente ideale per un ottimo
controllo truciolo

« AICrN per massimizzare la vita utensile

rw
Catalogue Code [ D323 | D34 | D325 |
s s Discount Group A0210 A0210 A0210
q, Um q, Material [RIVAMERNN IEVAME VA
f ‘<|2—_ BB Surface Finish AICrN AlCrN AICrN
h Sutton Designation UNI UNI UNI
Geometry R30 R30 R30
Point Type 140°FormC 140°FormC 140°Form C
Shank Form (DIN 6535) HA HB HE
Size Ref. mmdl (mqnch I, I, d, (h6) Mg;lnvﬁle Item # Item # Item #
0100 1.0 55 7 4 4 D323 0100
0110 11 55 7 4 4 D323 0110
0120 1.2 55 7 4 4 D323 0120
0130 1.3 55 7 4 4 D323 0130
0140 1.4 55 7 4 4 D323 0140
0150 15 55 14 4 5 D323 0150
0160 1.6 55 14 4 5 D323 0160
0170 1.7 55 14 4 5 D3230170
0180 1.8 55 14 4 5 D323 0180
0190 1.9 55 14 4 6 D323 0190
0200 2.0 55 20 4 6 D323 0200
0210 2.1 55 20 4 6 D323 0210
0220 2.2 55 20 4 7 D323 0220
0230 2.3 55 20 4 7 D323 0230
0240 2.4 55 20 4 7 D323 0240
0250 2.5 55 20 4 8 D323 0250
0260 2.6 55 20 4 8 D323 0260
0270 2.7 55 20 4 8 D323 0270
0280 2.8 55 20 4 8 D323 0280
0290 2.9 55 20 4 9 D323 0290
0300 3.0 62 20 6 9 D323 0300 D324 0300 D3250300
0310 31 62 20 6 9 D323 0310 D324 0310 D325 0310
0318 3.18 1/8 62 20 6 10 D323 0318 D324 0318 D3250318
0320 3.2 62 20 6 10 D323 0320 D324 0320 D325 0320
0330 33 62 20 6 10 D323 0330 D324 0330 D3250330
0340 3.4 62 20 6 10 D323 0340 D324 0340 D325 0340
0350 3.5 62 20 6 11 D323 0350 D324 0350 D3250350
0357 3.57 9/64 62 20 6 11 D323 0357 D324 0357 D325 0357
IS0 M H
VDIaszs | 1|2 3| 4|5 |6|7|8|9 101 1213 11|23 15|16 17|18 |19|20 21|22 23|24 25 26|27 28 29|30 31 32|33 34 3536|371 32 373|374|375 381/382(391/302) 40 | 41
D323 © © e e e e e e oo [ ] O e e e e e e O|0|0 (o] (o] [ ]
D324 © ® ® ® 6 0000600 [ J (o2 2K 2K 2K 2K 2K J O|0|0 o (o] [ ]
D35 © 0 © O e e e e e e e [ ] O ® o e e e e O|0|O0 (e} (o] [ ]
ﬂSteeI M Stainless Steel nCast Iron m Non-Ferrous Metals ETitanium&SuperAlloys @ Hard Materials ® Optimal O Effective

18 NOTE: HB & HE shanks available, subject to lead time.



Drills Carbide, 3 x D, R30 UNI SUttO n

N L] T
A —

« Suitable for materials up to 1400N/mm? Brocas de Metal Duro, 3 x D, R30 UNI

« Strong core o ) ) « Adecuado para materiales hasta 1400N/mm?

« Micro geometry & surface conditioning for optimal chip control « Ntcleo Reforzado

« AICrN for maximum tool life « Micro geometria y acondicionamiento de la superficie para un
control ptimo de la viruta

il

« AICrN para una méxima vida Gtil de la herramienta

Forets carbure 3xD, hélice 30°, type UNI

« Convient aux materiaux jusqu'a 1400 N/mm?

« Noyau renforcé

« Micro géométrie et traitement surface optimisé pour un bon

controle des copeaux ;

« Revétement AICrN pour une durée de vie maximum E T

il

Punte Metallo Duro, 3 x D, R30 UNI

« |deale per materiali fino a 1400N/mm?

« Nocciolo rinforzato

« Micro geometria & rivestimento tagliente ideale per un ottimo
controllo truciolo

« AICrN per massimizzare la vita utensile

Bl e =] =) =)0

G
Catalogue Code [ D323 | D324 | D325 |
| | Discount Group A0210 A0210 A0210
o, =3 Material [VEMEIIN VAR VA
f ‘ , T Surface Finish AICrN AICrN AlICrN
L Sutton Designation UNI UNI UNI
Geometry R30 R30 R30
Point Type 140°Form C 140°Form C 140°FormC
Shank Form (DIN 6535) HA HB HE
Size Ref. mmdl (mqnch I, 1, d, (h6) Mgg&ﬁle Item # ltem # Item #
0360 3.6 62 20 6 11 D323 0360 D324 0360 D325 0360
0370 3.7 62 20 6 11 D323 0370 D324 0370 D325 0370
0380 3.8 66 24 6 1 D323 0380 D324 0380 D3250380
0390 3.9 66 24 6 12 D323 0390 D324 0390 D325 0390
0397 397 5/32 66 24 6 12 D323 0397 D324 0397 D3250397
0400 4.0 66 24 6 12 D323 0400 D324 0400 D325 0400
0410 41 66 24 6 12 D323 0410 D324 0410 D3250410
0420 4.2 66 24 6 13 D323 0420 D324 0420 D325 0420
0430 4.3 66 24 6 13 D323 0430 D324 0430 D3250430
0437 437 11/64 66 24 6 13 D323 0437 D324 0437 D325 0437
0440 4.4 66 24 6 13 D323 0440 D324 0440 D325 0440
0450 4.5 66 24 6 14 D323 0450 D324 0450 D325 0450
0460 4.6 66 24 6 14 D323 0460 D324 0460 D325 0460
0470 4.7 66 24 6 14 D323 0470 D324 0470 D3250470
0476 4.76 3/16 66 28 6 14 D323 0476 D324 0476 D3250476
0480 4.8 66 28 6 14 D323 0480 D324 0480 D325 0480
0490 4.9 66 28 6 15 D323 0490 D324 0490 D325 0490
0500 5.0 66 28 6 15 D323 0500 D324 0500 D325 0500
0510 5.1 66 28 6 15 D323 0510 D324 0510 D3250510
0516 516 13/64 66 28 6 15 D323 0516 D324 0516 D3250516
0520 5.2 66 28 6 16 D323 0520 D324 0520 D325 0520
0530 5.3 66 28 6 16 D323 0530 D324 0530 D325 0530
0540 5.4 66 28 6 16 D323 0540 D324 0540 D325 0540
0550 5.5 66 28 6 17 D323 0550 D324 0550 D325 0550
0556 5.56 7/32 66 28 6 17 D323 0556 D324 0556 D325 0556
0560 5.6 66 28 6 17 D323 0560 D324 0560 D325 0560
0570 5.7 66 28 6 17 D323 0570 D324 0570 D3250570
0580 5.8 66 28 6 17 D323 0580 D324 0580 D325 0580
1S0 M H
VDIas2a | 123 4 56 7 8 910 1 12 13 1 14214315 16 17 18 19|20 21 22 23|24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35| 36 371 372 313|374 375 381/382]391 39240 | 41
D323 © ©® © e e e e e e e e o ce e e e oo o|0|O0 o o [}
D324 © ® ® 6 0000600 [ J (o2 2K 2K 2K 2K 2K J O|0|0 O [0 [ J
D325 ©® ® ® 6 06 0060600 o (o2 I 2 3 K K ) O|0|0 O () [ J
ﬂsteel M Stainless Steel nCast Iron m Non-Ferrous Metals ETitanium&SuperAllovs @ Hard Materials ® Optimal O Effective

NOTE: HB & HE shanks available, subject to lead time. 19



Drills Carbide, 3 x D, R30 UNI SUttO n

N L7 -I«_
A —

« Suitable for materials up to 1400N/mm? Brocas de Metal Duro, 3 x D, R30 UNI

+ Strong core o , ) - Adecuado para materiales hasta 1400N/mm?

« Micro geometry & surface conditioning for optimal chip control « Nicleo Reforzado

« AICrN for maximum tool life « Micro geometria y acondicionamiento de la superficie para un control
in éptimo de la viruta

. « AICrN para una méxima vida Util de la herramienta
Forets carbure 3xD, hélice 30°, type UNI

« Convient aux materiaux jusqu'a 1400 N/mm?
« Noyau renforcé
« Micro géométrie et traitement surface optimisé pour un bon

controle des copeaux ;
« Revétement AICrN pour une durée de vie maximum E T
il
Punte Metallo Duro, 3 x D, R30 UNI
« |deale per materiali fino a 1400N/mm?
« Nocciolo rinforzato
« Micro geometria & rivestimento tagliente ideale per un ottimo
controllo truciolo
« AICrN per massimizzare la vita utensile

Bl e =] =) )03

Gl
(R ese D323  § D324 | D325 |
s | Discount Group A0210 A0210 A0210
q, Um q, Material [VAMERNN VAV I vEM
f ‘ I, T Surface Finish AICrN AICrN AICrN
L Sutton Designation UNI UNI UNI
Geometry R30 R30 R30
Point Type 140°FormC 140°FormC 140°Form C
Shank Form (DIN 6535) HA HB HE
Size Ref. mmd1 (m7?nch I, 1, d, (h6) Mg;‘;'t?,'e ltem # ltem # ltem #
0590 5.9 66 28 6 18 D323 0590 D324 0590 D325 0590
0595 595 15/64 66 28 6 18 D323 0595 D324 0595 D325 0595
0600 6.0 66 28 6 18 D323 0600 D324 0600 D325 0600
0610 6.1 79 34 8 18 D323 0610 D324 0610 D325 0610
0620 6.2 79 34 8 19 D323 0620 D324 0620 D325 0620
0630 6.3 79 34 8 19 D323 0630 D324 0630 D325 0630
0635 6.35 1/4 79 34 8 19 D323 0635 D324 0635 D325 0635
0640 6.4 79 34 8 19 D323 0640 D324 0640 D325 0640
0650 6.5 79 34 8 20 D323 0650 D324 0650 D325 0650
0660 6.6 79 34 8 20 D323 0660 D324 0660 D325 0660
0670 6.7 79 34 8 20 D323 0670 D324 0670 D325 0670
0676 6.76 17/64 79 34 8 20 D323 0676 D324 0676 D325 0676
0680 6.8 79 34 8 20 D323 0680 D324 0680 D325 0680
0690 6.9 79 34 8 21 D323 0690 D324 0690 D325 0690
0700 7.0 79 34 8 21 D323 0700 D324 0700 D3250700
0710 71 79 41 8 21 D323 0710 D324 0710 D3250710
0714 714  9/32 79 41 8 21 D3230714 D324 0714 D3250714
0720 7.2 79 41 8 22 D323 0720 D324 0720 D325 0720
0730 7.3 79 41 8 22 D323 0730 D324 0730 D3250730
0740 7.4 79 41 8 22 D323 0740 D324 0740 D325 0740
0750 7.5 79 41 8 23 D323 0750 D324 0750 D3250750
0754 7.54 19/64 79 41 8 23 D323 0754 D324 0754 D325 0754
0760 7.6 79 41 8 23 D323 0760 D324 0760 D3250760
0770 7.7 79 41 8 23 D323 0770 D324 0770 D3250770
0780 7.8 79 41 8 23 D323 0780 D324 0780 D3250780
0790 7.9 79 41 8 24 D323 0790 D324 0790 D325 0790
0794 7.94 5/16 79 41 8 24 D323 0794 D324 0794 D3250794
0800 8.0 79 41 8 24 D323 0800 D324 0800 D325 0800
1S0 M H
VDIss2s | 1234 56|78 9|10 1 1213 11 142|143 15 16|17 18|19 |20 21|22 23|24 |25 26|27 28 29|30 31 32|33 |34|35 36 371 372|313|374 375|381|382|301(302 40 | 41
D323 © © ® e e e e e e e [ ] O ® o e e e e o|0|0 o o [ ]
D324 |©© © © e e e e e o0 o Ol® 0 e o e0e O|0|0| |O| |O [ ]
D325 ©/© © © e e e e e ee o Ol e e e e e 0|0|0| |O0| |O [ ]
ﬂSteeI M Stainless Steel n Castlron m Non-Ferrous Metals E Titanium & Super Alloys @ Hard Materials ® Optimal O Effective

20 NOTE: HB & HE shanks available, subject to lead time.



Drills Carbide, 3 x D, R30 UNI SUttO n

A —

« Suitable for materials up to 1400N/mm? Brocas de Metal Duro, 3 x D, R30 UNI

+ Strong core o , ) « Adecuado para materiales hasta 1400N/mm?

« Micro geometry & surface conditioning for optimal chip control « Nucleo Reforzado

« AICrN for maximum tool life « Micro geometria y acondicionamiento de la superficie para un control
in éptimo de la viruta

« AICrN para una méxima vida Util de la herramienta

Forets carbure 3xD, hélice 30°, type UNI

« Convient aux materiaux jusqu’a 1400 N/mm?

« Noyau renforcé

« Micro géométrie et traitement surface optimisé pour un bon

controle des copeaux 3
« Revétement AICrN pour une durée de vie maximum E T
il
Punte Metallo Duro, 3 x D, R30 UNI
« |deale per materiali fino a 1400N/mm?
« Nocciolo rinforzato
« Micro geometria & rivestimento tagliente ideale per un ottimo
controllo truciolo
« AICrN per massimizzare la vita utensile

il e =] =) )03

-
Catalogue Code [ D323 | D324 | D325 |
s s Discount Group A0210 A0210 A0210
IS Viateriol VAN IV VR
f ‘ L * Surface Finish AICrN AICrN AICrN
L Sutton Designation UNI UNI UNI
Geometry R30 R30 R30
Point Type 140°Form C 140°Form C 140°FormC
Shank Form (DIN 6535) HA HB HE
Size Ref. mmdl (mqnch I, 1, d, (h6) Mgg&ﬁle Item # ltem # Item #
0810 8.1 89 47 10 24 D323 0810 D324 0810 D3250810
0820 8.2 89 47 10 25 D323 0820 D324 0820 D325 0820
0830 8.3 89 47 10 25 D323 0830 D324 0830 D3250830
0833 8.33 21/64 89 47 10 25 D323 0833 D324 0833 D3250833
0840 8.4 89 47 10 25 D323 0840 D324 0840 D3250840
0850 8.5 89 47 10 26 D323 0850 D324 0850 D325 0850
0860 8.6 89 47 10 26 D323 0860 D324 0860 D325 0860
0870 8.7 89 47 10 26 D323 0870 D324 0870 D3250870
0873 8.73 11/32 89 47 10 26 D323 0873 D324 0873 D3250873
0880 8.8 89 47 10 26 D323 0880 D324 0880 D325 0880
0890 8.9 89 47 10 27 D323 0890 D324 0890 D325 0890
0900 9.0 89 47 10 27 D323 0900 D324 0900 D325 0900
0910 9.1 89 47 10 27 D323 0910 D324 0910 D3250910
0913 9.13 23/64 89 47 10 27 D323 0913 D324 0913 D3250913
0920 9.2 89 47 10 28 D323 0920 D324 0920 D325 0920
0930 9.3 89 47 10 28 D323 0930 D324 0930 D325 0930
0940 9.4 89 47 10 28 D323 0940 D324 0940 D3250940
0950 9.5 89 47 10 29 D323 0950 D324 0950 D325 0950
0953 9.53 3/8 89 47 10 29 D323 0953 D324 0953 D3250953
0960 9.6 89 47 10 29 D323 0960 D324 0960 D325 0960
0970 9.7 89 47 10 29 D323 0970 D324 0970 D3250970
0980 9.8 89 47 10 29 D323 0980 D324 0980 D325 0980
0990 9.9 89 47 10 30 D323 0990 D324 0990 D325 0990
0992 9.92 25/64 89 47 10 30 D323 0992 D324 0992 D3250992
1000 10.0 89 47 10 30 D323 1000 D324 1000 D3251000
1010 10.1 102 55 12 30 D3231010 D324 1010 D3251010
1020 10.2 102 55 12 31 D3231020 D324 1020 D325 1020
1030 10.3 102 55 12 3ill D3231030 D324 1030 D3251030
IS0 M H
VDlssza | 1|23 |4 |5 |67 8/|9/[10| 1 12|13 1u1|142|1u3]15|16|17|18 |19 |20 |21 |22 23 24 25 26 27 28|29 |30 31|32 |33 34|35|36 371 372(373|374375 381|382| 301(392| 40 | 41
D323 © © ©® e e e e e e e [ ] O ® o e e e e o|0|0 o (o] [ ]
D324 © 0 e e e e e e e o6 o [ LI 2K 2K JK ) O|0|0| |O| |O [
D325 © 0 e e e e e e e e e o Ool@e e e oo e O|0|0| |O] |O [
ﬂsteel M Stainless Steel nCast Iron m Non-Ferrous Metals ETitanium&SuperAllovs @ Hard Materials ® Optimal O Effective

NOTE: HB & HE shanks available, subject to lead time. 21
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Drills Carbide, 3 x D, R30 UNI

N L7
A

« Suitable for materials up to 1400N/mm?

« Strong core

« Micro geometry & surface conditioning for optimal chip control
« AICrN for maximum tool life

Forets carbure 3xD, hélice 30°, type UNI

« Convient aux materiaux jusqu’a 1400 N/mm?

« Noyau renforcé

« Micro géométrie et traitement surface optimisé pour un bon
controle des copeaux

« Revétement AICrN pour une durée de vie maximum

il

Punte Metallo Duro, 3 x D, R30 UNI

« |deale per materiali fino a 1400N/mm?

« Nocciolo rinforzato

« Micro geometria & rivestimento tagliente ideale per un ottimo
controllo truciolo

« AICrN per massimizzare la vita utensile

Bl e =] =) )03

ol

—
&
—

Brocas de Metal Duro, 3 x D, R30 UNI

- Adecuado para materiales hasta 1400N/mm?

« Nucleo Reforzado

« Micro geometria y acondicionamiento de la superficie para un control
éptimo de la viruta

« AICrN para una méxima vida Util de la herramienta

rw

IS D323 ]| D324 ] D325

Discount Group A0210

sutton

A0210

. eSSk Material [RIVHMIIIN VAN VA
f ‘ 1, T Surface Finish AICrN AICrN AICrN
L Sutton Designation UNI UNI UNI
Geometry R30 R30 R30
Point Type 140°FormC 140°Form C 140°Form C
Shank Form (DIN 6535) HA HB HE
Size Ref. mmd1 (m7?nch I, 1, d, (h6) Mg;‘;'t?,'e ltem # ltem # ltem #
1032 10.32 13/32 102 55 12 31 D3231032 D324 1032 D3251032
1040 10.4 102 55 12 31 D3231040 D324 1040 D325 1040
1050 10.5 102 55 12 32 D3231050 D324 1050 D3251050
1060 10.6 102 55 12 32 D323 1060 D324 1060 D325 1060
1070 10.7 102 55 12 32 D3231070 D324 1070 D3251070
1080 10.8 102 55 12 32 D3231080 D324 1080 D3251080
1090 10.9 102 55 12 33 D3231090 D324 1090 D3251090
1100 11.0 102 55 12 33 D3231100 D324 1100 D3251100
1110 111 102 55 12 33 D3231110 D3241110 D3251110
1111 1111 7/16 102 55 12 33 D3231111 D324 1111 D3251111
1120 11.2 102 55 12 34 D3231120 D324 1120 D3251120
1130 113 102 55 12 34 D3231130 D324 1130 D3251130
1140 114 102 55 12 34 D3231140 D324 1140 D3251140
1150 115 102 55 12 35 D3231150 D324 1150 D3251150
1160 11.6 102 55 12 35 D3231160 D324 1160 D325 1160
1170 117 102 55 12 35 D3231170 D3241170 D3251170
1180 11.8 102 55 12 35 D3231180 D324 1180 D3251180
1190 119 102 55 12 36 D3231190 D324 1190 D3251190
1191 1191 15/32 102 55 12 36 D3231191 D324 1191 D3251191
1200 12.0 102 55 12 36 D3231200 D324 1200 D325 1200
1250 12,5 107 60 14 38 D3231250 D324 1250 D3251250
1269 1270 1/2 107 60 14 38 D323 1269 D324 1269 D325 1269
1280 12.8 107 60 14 38 D323 1280 D324 1280 D325 1280
1300 13.0 107 60 14 39 D323 1300 D324 1300 D3251300
1349 1349 17/32 107 60 14 40 D3231349 D324 1349 D3251349
1350 13.5 107 60 14 41 D323 1350 D324 1350 D325 1350
1380 13.8 107 60 14 41 D323 1380 . .
1400 14.0 107 60 14 42 D323 1400 D324 1400 D325 1400
I1SO M H
VDIas2s | 12|83 |46 6|7 ,8|9|10 1 12|13 141|142 143[15]|16 181920 | 21|22|23 |24 |25|26|27|28|29|30| 31|32|33|34|35|36|371|37.2|37.3|374|375|381|38.2/39.1/39.2| 40 | 41
D323 © © ® e e e e e e e [ ] o ee ® o e o|0|0 o o [ ]
D324 ©/ 0 © e e e e e o oe [ o e e [LJLJL) 0|0|0 (0] [¢] [
D325 © 0 e e e e e e e e e [ ocee 00 0|0|0 (¢] [¢] [
ﬂSteeI M Stainless Steel n Castlron m Non-Ferrous Metals E Titanium & Super Alloys @ Hard Materials ® Optimal O Effective

NOTE: HB & HE shanks available, subject to lead time.



Drills Carbide, 3 x D, R30 UNI SUttO n

A —

« Suitable for materials up to 1400N/mm? Brocas de Metal Duro, 3 x D, R30 UNI

+ Strong core o ) ) « Adecuado para materiales hasta 1400N/mm?

« Micro geometry & surface conditioning for optimal chip control « Ntcleo Reforzado

« AICrN for maximum tool life « Micro geometria y acondicionamiento de la superficie para un control
in éptimo de la viruta

- « AICrN para una méxima vida Gtil de la herramienta
Forets carbure 3xD, hélice 30°, type UNI

« Convient aux materiaux jusqu’a 1400 N/mm?
« Noyau renforcé
« Micro géométrie et traitement surface optimisé pour un bon

controle des copeaux 3

« Revétement AICrN pour une durée de vie maximum f T

il

Punte Metallo Duro, 3 x D, R30 UNI

« |deale per materiali fino a 1400N/mm?

« Nocciolo rinforzato

« Micro geometria & rivestimento tagliente ideale per un ottimo
controllo truciolo

« AICrN per massimizzare la vita utensile

DIN 4
Bl =121 =)0 28

(RIGIWIYeu i D323 | D324 ] D325

s s Discount Group A0210 A0210 A0210
I SSSE Misterial INVERIN (VAR NvE
f ‘ L * Surface Finish AICrN AICrN AlICrN
" Sutton Designation UNI UNI UNI
Geometry R30 R30 R30
Point Type 140°Form C 140°Form C 140°FormC
Shank Form (DIN 6535) HA HB HE
Size Ref. mmdl (mqnch I, 1, d, (h6) Mggﬁle Item # ltem # Item #
1429 1429 9/16 115 65 16 43 D3231429 D324 1429 D325 1429
1450 14.5 115 65 16 44 D323 1450 D324 1450 D3251450
1480 14.8 115 65 16 44 D323 1480 D324 1480 D3251480
1500 15.0 115 65 16 45 D323 1500 D324 1500 D325 1500
1550 15.5 115 65 16 47 D323 1550 D324 1550 D325 1550
1580 15.8 115 65 16 47 D323 1580 D324 1580 D325 1580
1588 15.88 5/8 115 65 16 48 D323 1588 D324 1588 D3251588
1600 16.0 115 65 16 48 D323 1600 D324 1600 D325 1600
1650 16.5 123 73 18 50 D323 1650 D324 1650 D3251650
1680 16.8 123 73 18 50 D323 1680 D324 1680 D325 1680
1700 17.0 123 73 18 51 D323 1700 D324 1700 D3251700
1746 17.46 11/16 123 73 18 52 D323 1746 D324 1746 D3251746
1750 17.5 123 73 18 53 D3231750 D324 1750 D3251750
1780 17.8 123 73 18 53 D3231780 D324 1780 D3251780
1800 18.0 123 73 18 54 D3231800 D324 1800 D3251800
1850 18.5 131 79 20 56 D323 1850 D324 1850 D325 1850
1900 19.0 131 79 20 57 D3231900 D324 1900 D325 1900
1905 19.05 3/4 131 79 20 57 D323 1905 D324 1905 D325 1905
1950 19.5 131 79 20 59 D323 1950 D324 1950 D3251950
2000 20.0 131 79 20 60 D323 2000 D324 2000 D325 2000
1S0 M H
VDlas2a | 1|23 |4 |5|6|7 8|9 101 |12 13|1[142/143]15|16 |17 |18 19|20 |21 |22 23|24 25 26 27|28 |29 30| 31|32|33|34 35|36 371 372|373|374| 375 381 382(391(392| 40 41
D323 © ©® © e e e e e e e e o ce e e e oo o|0|O0 o o [}
D324 © ® ® 6 0000600 [ J (o2 2K 2K 2K 2K 2K J O|0|0 O [0 [ J
D325 ©® ® ® 6 06 0060600 o (o2 I 2 3 K K ) O|0|0 O () [ J
ﬂSteeI M Stainless Steel nCastIron m Non-Ferrous Metals ETitanium&SuperAllovs @ Hard Materials ® Optimal O Effective

NOTE: HB & HE shanks available, subject to lead time. 23



24

Drills Carbide, 3 x D, R30 UNI, IK

N L7
A

« Suitable for materials up to 1400N/mm?

« Strong core with internal coolant supply

« Micro geometry & surface conditioning for optimal chip control
« AICrN for maximum tool life

Forets carbure 3xD, hélice 30°, type UNI, arrosage central
« Convient aux materiaux jusqu’a 1400 N/mm?
« Noyau renforcé avec arrosage central
« Micro géométrie et traitement surface optimisé pour un
bon controle des copeaux
« Revétement AICrN pour une durée de vie maximum

il
Punte Metallo Duro, 3 x D, R30 UNI, Refrigerazione Interna

« |deale per materiali fino a 1400N/mm?

« Nocciolo rinforzato con fori di Lubrificazione interna

« Micro geometria & rivestimento tagliente ideale per un
ottimo controllo truciolo

« AICrN Per massimizzare la vita utensile

&
—

Brocas de Metal Duro, 3 x D, R30 UNI, IK

- Adecuado para materiales hasta 1400N/mm?

« Nucleo Reforzado con refrigeracion interior

« Micro geometria y acondicionamiento de la superficie para un
control dptimo de la viruta

« AICrN para una mayor vida til de la herramienta

pasoooas A |

IS D320 ] D33 ] D331

N

Discount Group A0210 A0210

Material

sutton

A0210

T ) T Surfa(?e F|n|sh AICrN AICrN AICrN
I Sutton Designation UNI UNI UNI
Geometry R30- K R30- K R30-1K
Point Type 140°Form C 140°Form C 140°Form C
Shank Form (DIN 6535) HA HB HE
SizeRef. &™) I, l, d,(he)  Maxhole Item # Item # ltem #
0220 2.2 55 8.6 3 7 D329 0220
0225 2.25 55 8.8 & 7 D329 0225
0230 2.3 55 9.0 3 7 D329 0230
0235 2.35 55 9.2 8 7 D329 0235
0240 2.4 55 9.4 3 7 D329 0240
0245 2.45 55 9.6 & 7 D329 0245
0250 2.5 55 9.8 3 8 D329 0250
0255 2.55 55 10.0 3 8 D329 0255
0260 2.6 55 10.2 3 8 D329 0260
0265 2.65 55 10.4 3 8 D329 0265
0270 2.7 55 10.6 3 8 D329 0270
0275 275 55 10.8 3 8 D329 0275
0280 2.8 55 11.0 3 8 D329 0280
0285 2.85 55 11.2 3 9 D329 0285
0290 2.9 55 11.4 3 9 D329 0290
0300 3.0 62 20 6 9 D329 0300 D3300300 D331 0300
0310 31 62 20 6 9 D329 0310 D3300310 D331 0310
0318 3.18 1/8 62 20 6 10 D329 0318 D3300318 D331 0318
0320 3.2 62 20 6 10 D329 0320 D330 0320 D331 0320
0330 3.3 62 20 6 10 D329 0330 D3300330 D331 0330
0340 3.4 62 20 6 10 D329 0340 D3300340 D331 0340
0350 3.5 62 20 6 11 D329 0350 D330 0350 D331 0350
0357 3.57 9/64 62 20 6 11 D329 0357 D330 0357 D331 0357
0360 3.6 62 20 6 11 D329 0360 D330 0360 D331 0360
0370 3.7 62 20 6 11 D329 0370 D3300370 D331 0370
0380 3.8 66 24 6 11 D329 0380 D330 0380 D331 0380
0390 3.9 66 24 6 12 D329 0390 D330 0390 D331 0390
0397 3.97 5/32 66 24 6 12 D329 0397 D330 0397 D331 0397
1S0 M H
VDlasza | 1|23 |4 |56 7 8|9 10 11 12|13 w1 1213|1516 1819 |20 | 21|22 | 23|24 |25 26|27 28 29|30 | 31 32|33 |34|35|36 371|372 373|374 375|381 382|301(302 40 | 41
D329 © o ®© ® e o e e e e e o e ooeeee ® o e O|0|0|0 O|0|0|0|0|0|0|0|0|0|0 e [ ]
D330 © © © e e e e e e e e O eooee e e ooo0 Q|0|0|0 0|0|0|0|0|0|O|O|0O|0|0|e [
D331 © ® ® e e e e e e e e Oeooe e e e e oo O|0|0|0 0|0|0|0|0|0|O|O|0|0|0|e [
ﬂSteeI M Stainless Steel nCast Iron m Non-Ferrous Metals ETitanium&SuperAlloys @ Hard Materials ® Optimal O Effective

NOTE: HB & HE shanks available, subject to lead time.



Drills Carbide, 3 x D, R30 UNI, IK

N L]
A

« Suitable for materials up to 1400N/mm?

« Strong core with internal coolant supply

« Micro geometry & surface conditioning for optimal chip control
« AICrN for maximum tool life

Forets carbure 3xD, hélice 30°, type UNI, arrosage central
« Convient aux materiaux jusqu’a 1400 N/mm?
« Noyau renforcé avec arrosage central
« Micro géométrie et traitement surface optimisé pour un
bon controle des copeaux
« Revétement AICrN pour une durée de vie maximum

il
Punte Metallo Duro, 3 x D, R30 UNI, Refrigerazione Interna

« |deale per materiali fino a 1400N/mm?

« Nocciolo rinforzato con fori di Lubrificazione interna

« Micro geometria & rivestimento tagliente ideale per un
ottimo controllo truciolo

« AICrN Per massimizzare la vita utensile

—
&
—

Brocas de Metal Duro, 3 x D, R30 UNI, IK

- Adecuado para materiales hasta 1400N/mm?

« Nucleo Reforzado con refrigeracion interior
« Micro geometria y acondicionamiento de la superficie para un

control dptimo de la viruta

« AICrN para una mayor vida (til de la herramienta

MEEEEBQE

Catalogue Code -EEE- (D330 -EEEE-

Discount Group

A0210

A0210

sutton

A0210

o[> <9 Material [RIVHMIIIN VAN VAN
T ) T Surfa(?e F|n.|sh AlCrN AlCrN AlCrN
I Sutton Designation UNI UNI UNI
Geometry R30-1K R30-IK R30-1K
Point Type 140°FormC 140°FormC 140°Form C
Shank Form (DIN 6535) HA HB HE
SizeRef. &™) I, I, d,(he)  Maxhole Item # Item # ltem #
0400 4.0 66 24 6 12 D329 0400 D330 0400 D331 0400
0410 4.1 66 24 6 12 D329 0410 D330 0410 D331 0410
0420 4.2 66 24 6 13 D329 0420 D330 0420 D331 0420
0430 4.3 66 24 6 13 D329 0430 D3300430 D331 0430
0437 437 11/64 66 24 6 13 D329 0437 D3300437 D331 0437
0440 4.4 66 24 6 13 D329 0440 D330 0440 D331 0440
0450 4.5 66 24 6 14 D329 0450 D330 0450 D331 0450
0460 4.6 66 24 6 14 D329 0460 D330 0460 D331 0460
0470 4.7 66 24 6 14 D3290470 D3300470 D3310470
0476 476 3/16 66 28 6 14 D329 0476 D330 0476 D331 0476
0480 4.8 66 28 6 14 D329 0480 D330 0480 D331 0480
0490 4.9 66 28 6 15 D329 0490 D330 0490 D331 0490
0500 5.0 66 28 6 15 D329 0500 D330 0500 D331 0500
0510 5.1 66 28 6 15 D329 0510 D330 0510 D331 0510
0516 516 13/64 66 28 6 15 D329 0516 D330 0516 D331 0516
0520 5.2 66 28 6 16 D329 0520 D330 0520 D331 0520
0530 5.3 66 28 6 16 D329 0530 D330 0530 D331 0530
0540 5.4 66 28 6 16 D329 0540 D330 0540 D331 0540
0550 5.5 66 28 6 17 D329 0550 D330 0550 D331 0550
0556 556  7/32 66 28 6 17 D329 0556 D330 0556 D331 0556
0560 5.6 66 28 6 17 D329 0560 D330 0560 D331 0560
0570 5.7 66 28 6 17 D329 0570 D330 0570 D331 0570
0580 5.8 66 28 6 17 D329 0580 D330 0580 D331 0580
0590 5.9 66 28 6 18 D329 0590 D330 0590 D331 0590
0595 595 15/64 66 28 6 18 D329 0595 D330 0595 D331 0595
0600 6.0 66 28 6 18 D329 0600 D330 0600 D331 0600
0610 6.1 79 34 8 18 D329 0610 D330 0610 D331 0610
0620 6.2 79 34 8 19 D329 0620 D330 0620 D331 0620
1s0 M H
VDIss2s | 12|33 |45 6|7 8|9]|10|1 12 13| 141142({13 15|16 19 (20| 21 |22|23 |24 |25 |26 |27 28|29 30| 31|32 |33|34) 35|36 371|372 373|374 375 381(38.2(391(39.2|40 | 41
D329 © © ®© e e e e e e e e Oeooeee e e O|0|0|0 O|0|0|0|0|0|0|0|0|0|0 e [ J
D330 © © © e e e e e e e eOoeo0e 00 [ JLJ 0|0|0|0 0|0|0|0|0|0|0|0|0|0|0 @ [ ]
D331 ©© © e e e e e e e Oeoo0eee e 0 0|0|0|0 0|0|0|0|0|0|0|0|0|0|0 e [
ﬂsteel M Stainless Steel nCast Iron m Non-Ferrous Metals ETitanium&SuperAllovs @ Hard Materials ® Optimal O Effective

NOTE: HB & HE shanks available, subject to lead time.

25




26

Drills Carbide, 3 x D, R30 UNI, IK

N L7
A

« Suitable for materials up to 1400N/mm?

« Strong core with internal coolant supply

« Micro geometry & surface conditioning for optimal chip control
« AICrN for maximum tool life

Forets carbure 3xD, hélice 30°, type UNI, arrosage central
« Convient aux materiaux jusqu’a 1400 N/mm?
« Noyau renforcé avec arrosage central
« Micro géométrie et traitement surface optimisé pour un
bon controle des copeaux
« Revétement AICrN pour une durée de vie maximum

Punte Metallo Duro, 3 x D, R30 UNI, Refrigerazione Interna
« |deale per materiali fino a 1400N/mm?
« Nocciolo rinforzato con fori di Lubrificazione interna
« Micro geometria & rivestimento tagliente ideale per un
ottimo controllo truciolo
« AICrN Per massimizzare la vita utensile

—
&
—

Brocas de Metal Duro, 3 x D, R30 UNI, IK

- Adecuado para materiales hasta 1400N/mm?

« Nucleo Reforzado con refrigeracion interior
« Micro geometria y acondicionamiento de la superficie para un

control dptimo de la viruta

« AICrN para una mayor vida til de la herramienta

Bl =) =) 2023 8

(CRIGIWWIYes i D329 | D330 ] D331

Discount Group
Material

A0210

A0210

sutton

A0210

Surface Finish AICrN AICrN AICrN
Sutton Designation UNI UNI UNI
Geometry R30-1K R30-1K R30-1K
Point Type 140°Form C 140°FormC 140°FormC
Shank Form (DIN 6535) HA HB HE
Size Ref. mmd1 (mqnch I, 1, d, (h6) Mgg&ﬂle Item # Item # Item #
0630 6.3 79 34 8 19 D329 0630 D3300630 D331 0630
0635 6.35 1/4 79 34 8 19 D329 0635 D330 0635 D331 0635
0640 6.4 79 34 8 19 D329 0640 D330 0640 D331 0640
0650 6.5 79 34 8 20 D329 0650 D330 0650 D331 0650
0660 6.6 79 34 8 20 D329 0660 D330 0660 D331 0660
0670 6.7 79 34 8 20 D329 0670 D330 0670 D331 0670
0676 6.75 17/64 79 34 8 20 D329 0676 D3300676 D331 0676
0680 6.8 79 34 8 20 D329 0680 D330 0680 D331 0680
0690 6.9 79 34 8 21 D329 0690 D330 0690 D331 0690
0700 7.0 79 34 8 21 D329 0700 D330 0700 D331 0700
0710 71 79 41 8 21 D329 0710 D3300710 D3310710
0714 714 9/32 79 41 8 21 D329 0714 D3300714 D3310714
0720 7.2 79 41 8 22 D329 0720 D3300720 D3310720
0730 7.3 79 41 8 22 D329 0730 D3300730 D331 0730
0740 7.4 79 41 8 22 D3290740 D3300740 D331 0740
0750 7.5 79 41 8 23 D329 0750 D3300750 D331 0750
0754 7.54 19/64 79 41 8 23 D329 0754 D3300754 D331 0754
0760 7.6 79 41 8 23 D329 0760 D330 0760 D331 0760
0770 1.7 79 41 8 23 D3290770 D3300770 D3310770
0780 7.8 79 41 8 23 D329 0780 D3300780 D3310780
0790 7.9 79 41 8 24 D329 0790 D3300790 D3310790
0794 7.94 5/16 79 41 8 24 D329 0794 D330 0794 D3310794
0800 8.0 79 41 8 24 D329 0800 D3300800 D331 0800
0810 8.1 89 47 10 24 D329 0810 D3300810 D331 0810
0820 8.2 89 47 10 25 D329 0820 D330 0820 D331 0820
0830 8.3 89 47 10 25 D329 0830 D3300830 D331 0830
0833 8.33 21/64 89 47 10 25 D329 0833 D3300833 D331 0833
0840 84 89 47 10 25 D329 0840 D330 0840 D331 0840
1S0 M H
VDIas2s |1 (2 (3|4 5678|910 1 |12 13 141 142 143|15]|16 19 /20| 21 |22 |23 |24 |25 26|27 |28 |29 |30 | 31|32 (33|34 |35 36 371 372|37.3|374|37.5/381/38.2|391/39.2| 40| 41
D329 © © ® e e e e e e e o eooeeee [ 2K J O|0|0|0 O|0|0|0|0|0|0|0|0|0|0 e [ ]
D330 © ©® ©® e e e e e e e O e o0 eee [ JLJ 0O|0|0|0 O|0|0|0|0|0|0|0|0|0|0 e [ J
D331 © © 6 e e 6 e e e e e Oeooe e e [ JKJ O|0|0|0 O|0|0|0|0|0|0|0|0|0|0 e [ J
ﬂSteeI M Stainless Steel nCast Iron m Non-Ferrous Metals ETitanium&SuperAlloys @ Hard Materials ® Optimal O Effective

NOTE: HB & HE shanks available, subject to lead time.



Drills Carbide, 3 x D, R30 UNI, IK

N L]
A

« Suitable for materials up to 1400N/mm?

« Strong core with internal coolant supply

« Micro geometry & surface conditioning for optimal chip control
« AICrN for maximum tool life

Forets carbure 3xD, hélice 30°, type UNI, arrosage central
« Convient aux materiaux jusqu’a 1400 N/mm?
« Noyau renforcé avec arrosage central
« Micro géométrie et traitement surface optimisé pour un
bon controle des copeaux
« Revétement AICrN pour une durée de vie maximum

il
Punte Metallo Duro, 3 x D, R30 UNI, Refrigerazione Interna

« |deale per materiali fino a 1400N/mm?

« Nocciolo rinforzato con fori di Lubrificazione interna

« Micro geometria & rivestimento tagliente ideale per un
ottimo controllo truciolo

« AICrN Per massimizzare la vita utensile

&

Brocas de Metal Duro, 3 x D, R30 UNI, IK

- Adecuado para materiales hasta 1400N/mm?

« Nucleo Reforzado con refrigeracion interior

« Micro geometria y acondicionamiento de la superficie para un
control dptimo de la viruta

« AICrN para una mayor vida (til de la herramienta

ﬁﬂﬂﬁﬂﬂﬂﬂ%@

Catalogue Code -zxzs- (D330 -EEEE-

sutton

i L Discount Group A0210 A0210 A0210
Material [RVANMEN VAR VAR
Surface Finish AICrN AICrN AlICrN
Sutton Designation UNI UNI UNI
Geometry R30- K R30- K R30- K
Point Type 140°Form C 140°Form C 140°FormC
Shank Form (DIN 6535) HA HB HE
Size Ref. mmd (m?nch I, d, (h6) Mgg&ﬁle Item # Item # ltem #
0850 8.5 89 47 10 26 D329 0850 D330 0850 D331 0850
0860 8.6 89 47 10 26 D329 0860 D330 0860 D331 0860
0870 8.7 89 47 10 26 D329 0870 D3300870 D331 0870
0873 8.73 11/32 89 47 10 26 D329 0873 D3300873 D331 0873
0880 8.8 89 47 10 26 D329 0880 D3300880 D331 0880
0890 8.9 89 47 10 27 D329 0890 D3300890 D3310890
0900 9.0 89 47 10 27 D329 0900 D330 0900 D331 0900
0910 9.1 89 47 10 27 D329 0910 D3300910 D331 0910
0913 9.13 23/64 89 47 10 27 D329 0913 D3300913 D331 0913
0920 9.2 89 47 10 28 D329 0920 D330 0920 D3310920
0930 9.3 89 47 10 28 D329 0930 D330 0930 D3310930
0940 9.4 89 47 10 28 D329 0940 D330 0940 D331 0940
0950 9.5 89 47 10 29 D329 0950 D330 0950 D331 0950
0953 9.53 3/8 89 47 10 29 D329 0953 D3300953 D3310953
0960 9.6 89 47 10 29 D329 0960 D330 0960 D331 0960
0970 9.7 89 47 10 29 D329 0970 D330 0970 D331 0970
0980 9.8 89 47 10 29 D329 0980 D330 0980 D331 0980
0990 9.9 89 47 10 30 D329 0990 D3300990 D3310990
0992 9.92 25/64 89 47 10 30 D329 0992 D3300992 D331 0992
1000 10.0 89 47 10 30 D329 1000 D3301000 D331 1000
1010 10.1 102 55 12 30 D3291010 D3301010 D3311010
1020 10.2 102 55 12 31 D329 1020 D3301020 D331 1020
1030 103 102 55 12 31 D329 1030 D330 1030 D331 1030
1032 10.32 13/32 102 55 12 31 D3291032 D3301032 D3311032
1040 10.4 102 55 12 31 D3291040 D3301040 D3311040
1050 10.5 102 55 12 32 D329 1050 D3301050 D3311050
1060 10.6 102 55 12 32 D329 1060 D3301060 D331 1060
1070 10.7 102 55 12 32 D3291070 D3301070 D3311070
1S0 M H
VDIss2s | 1|23 4 5 6 7 8 910 1 12 13|14l 14214315 16 17 18 19|20 21 22 23|24 25 26 27|28 29 30 31|32 33 34 35|36 31 372 373|374 375 381/382|391 39240 | 41
D329 © ® ® ®© e e e e e e e O e o0 ee e e o oo O|0|0|0 O|0|0|0|0|0|O0|0|0|0|0 e [}
D330 © ©® ® ® e e e e e e e O e 00 e e e e oo 0|0|0|0 O|0|0|0|0|0|0|0|0|0|0 e [ J
D331 © © & e e 6 6 6 e e e 0Oeo0e e e e o oe e O|0|0|0 O|0|0|0|0|0|0|0|0|0|0 e [ J
ﬂsteel M Stainless Steel nCast Iron m Non-Ferrous Metals ETitanium&SuperAllovs @ Hard Materials ® Optimal O Effective

NOTE: HB & HE shanks available, subject to lead time.
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Drills Carbide, 3 x D, R30 UNI, IK

N L7
A

« Suitable for materials up to 1400N/mm?

« Strong core with internal coolant supply

« Micro geometry & surface conditioning for optimal chip control
« AICrN for maximum tool life

Forets carbure 3xD, hélice 30°, type UNI, arrosage central
« Convient aux materiaux jusqu’a 1400 N/mm?
« Noyau renforcé avec arrosage central
« Micro géométrie et traitement surface optimisé pour un
bon controle des copeaux
« Revétement AICrN pour une durée de vie maximum

Punte Metallo Duro, 3 x D, R30 UNI, Refrigerazione Interna
« |deale per materiali fino a 1400N/mm?
« Nocciolo rinforzato con fori di Lubrificazione interna
« Micro geometria & rivestimento tagliente ideale per un
ottimo controllo truciolo
« AICrN Per massimizzare la vita utensile

—
&
—

Brocas de Metal Duro, 3 x D, R30 UNI, IK

- Adecuado para materiales hasta 1400N/mm?

« Nucleo Reforzado con refrigeracion interior

« Micro geometria y acondicionamiento de la superficie para un
control dptimo de la viruta

« AICrN para una mayor vida til de la herramienta

Bl =) =) 2023 8

(CRIGIWWIYes i D329 | D330 ] D331

Discount Group A0210 A0210

Material

sutton

A0210

Surface Finish AICrN AICrN AICrN
Sutton Designation UNI UNI UNI
Geometry R30-1K R30- 1K R30- K
Point Type 140°Form C 140°FormC 140°FormC
Shank Form (DIN 6535) HA HB HE
Size Ref. mmd1 (mqnch I, 1, d, (h6) Mgg&ﬂle Item # Item # Item #
1080 10.8 102 55 12 32 D3291080 D330 1080 D3311080
1090 109 102 55 12 33 D329 1090 D330 1090 D331 1090
1100 11.0 102 55 12 33 D3291100 D3301100 D3311100
1110 111 102 55 12 33 D3291110 D3301110 D3311110
1111 1111 7/16 102 55 12 33 D3291111 D3301111 D3311111
1120 112 102 55 12 34 D3291120 D3301120 D3311120
1130 113 102 55 12 34 D3291130 D3301130 D3311130
1140 114 102 55 12 34 D3291140 D3301140 D3311140
1150 115 102 55 12 35 D3291150 D3301150 D3311150
1160 11.6 102 55 12 35 D329 1160 D3301160 D3311160
1170 117 102 55 12 35 D3291170 D3301170 D3311170
1180 11.8 102 55 12 35 D3291180 D3301180 D3311180
1190 119 102 55 12 36 D3291190 D3301190 D3311190
1191 1191 15/32 102 55 12 36 D3291191 D3301191 D3311191
1200 12.0 102 55 12 36 D329 1200 D3301200 D331 1200
1250 125 107 60 14 38 D329 1250 D330 1250 D331 1250
1269 12.70 1/2 107 60 14 38 D329 1269 D3301269 D331 1269
1280 12.8 107 60 14 38 D329 1280 D330 1280 D331 1280
1300 13.0 107 60 14 39 D329 1300 D3301300 D331 1300
1349 1349 17/32 107 60 14 40 D329 1349 D3301349 D3311349
1350 135 107 60 14 41 D329 1350 D3301350 D3311350
1400 140 107 60 14 42 D329 1400 D3301400 D331 1400
1429 1429 9/16 115 65 16 43 D329 1429 D330 1429 D331 1429
1450 145 115 65 16 44 D329 1450 D330 1450 D331 1450
1500 15.0 115 65 16 45 D329 1500 D330 1500 D331 1500
1501 15.1 115 65 16 45 D3291510 . .
1550 15.5 115 65 16 47 D329 1550 D330 1550 D331 1550
1588 1588 5/8 115 65 16 48 D329 1588 D3301588 D3311588
IS0 M H
VDIas2s |12 |3 4|6 6|7 8|9 101 12 13 11 12/14315 16|17 18 19|20 21 22 23|24 25 2627|2829 30 31|32 33|34 35|36 971|a72|378|374 975|361 382) 391 292| 40| 4
D329 © ©® ® ® 0 e e e e e e Oeooe e e o0 e O|0(0|0 O|0|0|0|0|0(0|0|0(0|0 e [ ]
D330 © ©® ©® e e e e e e e O e o0 eee (I 2K ) O|0|0|0 O|0|0|0|0|0|0|0O|0|0|0 @ [ ]
D331 © © 6 e e 6 e e e e e Oeooe e e [ K 2K ) O|0|0|0 O|0|0|0|O0|0|0|O|0|0|0 e [ ]

ﬂSteeI M Stainless Steel n Castlron m Non-Ferrous Metals E Titanium & Super Alloys @ Hard Materials

* Available on request as special manufacture. Subject to lead time.

@ Optimal O Effective

NOTE: HB & HE shanks available, subject to lead time.



Drills Carbide, 3 x D, R30 UNI, K sutcton

« Suitable for materials up to 1400N/mm? Brocas de Metal Duro, 3 x D, R30 UNI, IK

+ Strong core with internal coolant supply , , - Adecuado para materiales hasta 1400N/mm?

« Micro geometry & surface conditioning for optimal chip control « Niicleo Reforzado con refrigeracion interior

= AICrN for maximum tool life « Micro geometria y acondicionamiento de la superficie para un
in control dptimo de la viruta

« AICrN para una mayor vida (til de la herramienta

Forets carbure 3xD, hélice 30°, type UNI, arrosage central
« Convient aux materiaux jusqu’a 1400 N/mm?
« Noyau renforcé avec arrosage central
« Micro géométrie et traitement surface optimisé pour un
bon controle des copeaux
« Revétement AICrN pour une durée de vie maximum

il
Punte Metallo Duro, 3 x D, R30 UNI, Refrigerazione Interna
« |deale per materiali fino a 1400N/mm?
« Nocciolo rinforzato con fori di Lubrificazione interna
« Micro geometria & rivestimento tagliente ideale per un
ottimo controllo truciolo
« AICrN Per massimizzare la vita utensile

paszooa=sd !

(CRIGIWIYeu i D329 | D330 ] D331

Discount Group A0210 A0210 A0210
Material ~[VHMININ VAN VAN
Surface Finish AICrN AICrN AICrN
Sutton Designation UNI UNI UNI
Geometry R30-1K R30-1K R30-IK
Point Type 140°Form C 140°Form C 140°FormC
Shank Form (DIN 6535) HA HB HE
Size Ref. mmdl (mqnch I, 1, d, (h6) Mgg&ﬂle Item # Item # ltem #
1600 16.0 115 65 16 48 D329 1600 D330 1600 D331 1600
1650 16.5 123 73 18 50 D329 1650 D330 1650 D331 1650
1700 17.0 123 73 18 51 D3291700 D3301700 D3311700
1746 1746 11/16 123 73 18 52 D3291746 D3301746 D331 1746
1750 17.5 123 73 18 53 D3291750 D3301750 D3311750
1800 18.0 123 73 18 54 D329 1800 D330 1800 D331 1800
1850 18.5 131 79 20 56 D329 1850 D330 1850 D3311850
1900 19.0 131 79 20 57 D329 1900 D330 1900 D331 1900
1905 19.05 3/4 131 79 20 57 D329 1905 D330 1905 D331 1905
1950 195 131 79 20 59 D329 1950 D330 1950 D331 1950
2000 20.0 131 79 20 60 D329 2000 D330 2000 D331 2000
I1SO M H
VDIas2s | 123|466 |7 89|10 1| 12|13 141|142143(15|16|17|18|19|20|21|22|23|24|25|26 27|28 29|30 31 32|33 34 35|36 371|372 373 374|375 381/38.2|39.1/392|40] 41
D329 © © ® ® e e e e e e e O e oo e e e e e oo O|0|0|0 O|0|0|0|0|0|0|0|0|0|0 e [ ]
D330 © © © e e e e e e e e O eo00ee e e oo 0|0|0|0 0|0|0|0|0|0|0|0|0|0|0 @ [ ]
D331 ©/© © O e e e e e e e Oeo0ee e e oo 0|0|0|0 0|0|0|0|0|0|0|0|0|0|0 e [
ﬂsteel M Stainless Steel nCastIron m Non-Ferrous Metals ETitanium&SuperAllovs @ Hard Materials ® Optimal O Effective

* Available on request as special manufacture. Subject to lead time. NOTE: HB & HE shanks available, subject to lead time. 29
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BLACKMAGIC

Drills Carbide 3 x D, R30 VA Black Magic

N L7
A

« Excellent solution for stainless steels and difficult super alloy type materials
« Optimised geometry ensures no work hardening and high productivity
« HELICA for outstanding oxidation resistance and hot hardness

il

Forets carbure 3xD, hélice 30°, VA Black magic, arrosge central

« Convient aux alliages et super alliages, Inox, Titane, Inconel et Duplex

« Géomeétrie optimisée pour un bon controle des copeaux

« Revétement Helica pour une meilleure résistance a I'oxidation et la haute température

il - q

Punte Metallo Duro, 3 x D, R30 N, VA Black Magic

« Eccellente soluzione specifica per acciai inossidabili e super leghe

« Geometria ottimizzata per garantire facile lavorabilita ad alta produzione
« HELICA per un eccezionale resistenza a ossidazione da alte temperature

i

Brocas de Metal Duro, 3 x D, R30 VA Black Magic
« Excelente solucidn para aceros inoxidables y super aleaciones de dificil mecanizacion 1
« La geometria optimizada asegura no endurecer el trabajo para una alta productividad
« HELICA para una excelente resistencia a la oxidacion y dureza en caliente

DIN "™
o ol o 0 el | [ 2

Catalogue Code HCET N D357

i i Discount Group A0210 A0210
) — 2 . Material [NEVAMEN IVEME
T|t>< | T Surface Finish HELICA HELICA
‘ I Sutton Designation VA VA
‘ Geometry R30- K R30- 1K
Point Type ~ 140°4FacetFormC  140°4 Facet Form C
Shank Form (DIN 6535) HA HE
SizeRef. . %) I I, d,(he) ~ Maxhole Item # Item #
0300 3.0 62 20 6 9 D356 0300 D357 0300
0310 3.1 62 20 6 9 D356 0310 D357 0310
0318 3.18 1/8 62 20 6 10 D356 0318 D357 0318
0320 3.2 62 20 6 10 D356 0320 D357 0320
0330 33 62 20 6 10 D356 0330 D357 0330
0340 3.4 62 20 6 10 D356 0340 D357 0340
0350 35 62 20 6 11 D356 0350 D357 0350
0357 357 9/64 62 20 6 11 D356 0357 D357 0357
0360 3.6 62 20 6 11 D356 0360 D357 0360
0370 3.7 62 20 6 11 D356 0370 D357 0370
0380 3.8 66 24 6 11 D356 0380 D357 0380
0390 3.9 66 24 6 12 D356 0390 D357 0390
0397 3.97 5/32 66 24 6 12 D356 0397 D357 0397
0400 4.0 66 24 6 12 D356 0400 D357 0400
0410 4.1 66 24 6 12 D356 0410 D357 0410
0420 4.2 66 24 6 13 D356 0420 D357 0420
0430 4.3 66 24 6 13 D356 0430 D357 0430
0437 437 11/64 66 24 6 13 D356 0437 D357 0437
0440 4.4 66 24 6 13 D356 0440 D357 0440
0450 4.5 66 24 6 14 D356 0450 D357 0450
0460 4.6 66 24 6 14 D356 0460 D357 0460
0470 4.7 66 24 6 14 D356 0470 D357 0470
0476 476  3/16 66 28 6 14 D356 0476 D357 0476
0480 4.8 66 28 6 14 D356 0480 D357 0480
0490 4.9 66 28 6 15 D356 0490 D357 0490
0500 5.0 66 28 6 15 D356 0500 D357 0500
0510 5.1 66 28 6 15 D356 0510 D357 0510
0516 5.16 13/64 66 28 6 15 D356 0516 D357 0516
IS0 M H
VDIas2s |12 |3 4|6 6|7 8|9 101 12 13 11 12/14315 16|17 18 19|20 21 22 23|24 25 2627|2829 30 31|32 33|34 35|36 971|a72|378|374 975|361/382) 391 292/ 40| 4
D356 © ® ® ® O ® O O (o] [ Jeax 2K Y J L K K AN ) ® OO0 000 o e e e
D357 ©/® ® ® O ® OO0 o [ JEeax 2K 2 J 00 0o [ JEeaK AieXiedk 2K K 2K 2K Y J
Esteel M Stainless Steel noast Iron m Non-Ferrous Metals ETitanium&SuperAlons E Hard Materials ® Optimal O Effective

NOTE: HE shanks available, subject to lead time.



sutton
BLACKMAGIC

Drills Carbide 3 x D, R30 VA Black Magic

N L]
A

« Excellent solution for stainless steels and difficult super alloy type materials
« Optimised geometry ensures no work hardening and high productivity
« HELICA for outstanding oxidation resistance and hot hardness

Forets carbure 3xD, hélice 30°, VA Black magic, arrosge central

« Convient aux alliages et super alliages, Inox, Titane, Inconel et Duplex

« Géométrie optimisée pour un bon controle des copeaux

« Revétement Helica pour une meilleure résistance a 'oxidation et la haute température

il

Punte Metallo Duro, 3 x D, R30 N, VA Black Magic q
« Eccellente soluzione specifica per acciai inossidabili e super leghe

« Geometria ottimizzata per garantire facile lavorabilita ad alta produzione
« HELICA per un eccezionale resistenza a ossidazione da alte temperature

&
—

Brocas de Metal Duro, 3 x D, R30 VA Black Magic

« Excelente solucién para aceros inoxidables y super aleaciones de dificil mecanizacion
« La geometria optimizada asegura no endurecer el trabajo para una alta productividad
« HELICA para una excelente resistencia a la oxidacion y dureza en caliente

DIN "™
oo ol o 0 el | [ 2

Catalogue Code HCET N D357

i L Discount Group A0210 A0210
) — 9 Material [NEVAMEN IVEVME
TII::X‘: | T Surface Finish HELICA HELICA
‘ I Sutton Designation VA VA
‘ Geometry R30- K R30- K
Point Type  140°4FacetFormC  140°4FacetFormC
Shank Form (DIN 6535) HA HE
SizeRef. &™) I I, d,(he)  Maxhole Item # Item #
0520 5.2 66 28 6 16 D356 0520 D357 0520
0530 5.3 66 28 6 16 D356 0530 D357 0530
0540 5.4 66 28 6 16 D356 0540 D357 0540
0550 5.5 66 28 6 17 D356 0550 D357 0550
0556 556 7/32 66 28 6 17 D356 0556 D357 0556
0560 5.6 66 28 6 17 D356 0560 D357 0560
0570 5.7 66 28 6 17 D356 0570 D357 0570
0580 5.8 66 28 6 17 D356 0580 D357 0580
0590 5.9 66 28 6 18 D356 0590 D357 0590
0595 595 15/64 66 28 6 18 D356 0595 D357 0595
0600 6.0 66 28 6 18 D356 0600 D357 0600
0610 6.1 79 34 8 18 D356 0610 D357 0610
0620 6.2 79 34 8 19 D356 0620 D357 0620
0630 6.3 79 34 8 19 D356 0630 D357 0630
0635 6.35 1/4 79 34 8 19 D356 0635 D357 0635
0640 6.4 79 34 8 19 D356 0640 D357 0640
0650 6.5 79 34 8 20 D356 0650 D357 0650
0660 6.6 79 34 8 20 D356 0660 D357 0660
0670 6.7 79 34 8 20 D356 0670 D357 0670
0676 6.76 17/64 79 34 8 20 D356 0676 D357 0676
0680 6.8 79 34 8 20 D356 0680 D357 0680
0690 6.9 79 34 8 21 D356 0690 D357 0690
0700 7.0 79 34 8 21 D356 0700 D357 0700
0710 71 79 41 8 21 D356 0710 D357 0710
0714 7.14  9/32 79 41 8 21 D356 0714 D357 0714
0720 7.2 79 41 8 22 D356 0720 D357 0720
0730 7.3 79 41 8 22 D356 0730 D357 0730
0740 7.4 79 41 8 22 D356 0740 D357 0740
IS0 M H
VDlasza |12 |3 |4|5 6|7 8|9 101 12 13 1 u2u315 16|17 1819|2021 22 23|24 25 2627|2829 30 31|32 33|34 35|36 a71|a72|73|374 975|381 |382) 391(392| 40 | 41
D356 © ® ® ® O ® O O (o] [ Jeax 2K BN J L K K AN ) ® OO0 0O 00 o e e e
D357 ©/® ® ® O ® OO0 o [ JEeax 2K 2K J 00 0o [ JEeXK AieXiedk 2K U 2K 2K Y J
Esteel M Stainless Steel nCast Iron m Non-Ferrous Metals ETitanium&SuperAlIovs E Hard Materials ® Optimal O Effective

NOTE: HE shanks available, subject to lead time. 31



sutton
BLACKMAGIC

Drills Carbide 3 x D, R30 VA Black Magic

N L7
A

« Excellent solution for stainless steels and difficult super alloy type materials
« Optimised geometry ensures no work hardening and high productivity
« HELICA for outstanding oxidation resistance and hot hardness

Forets carbure 3xD, hélice 30° , VA Black magic, arrosge central

« Convient aux alliages et super alliages, Inox, Titane, Inconel et Duplex

« Géométrie optimisée pour un bon controle des copeaux

« Revétement Helica pour une meilleure résistance a 'oxidation et la haute température
1] . .
Punte Metallo Duro, 3 x D, R30 N, VA Black Magic q

« Eccellente soluzione specifica per acciai inossidabili e super leghe

« Geometria ottimizzata per garantire facile lavorabilita ad alta produzione
« HELICA per un eccezionale resistenza a ossidazione da alte temperature

&
—

Brocas de Metal Duro, 3 x D, R30 VA Black Magic
« Excelente solucién para aceros inoxidables y super aleaciones de dificil mecanizacion |
« La geometria optimizada asegura no endurecer el trabajo para una alta productividad
« HELICA para una excelente resistencia a la oxidacion y dureza en caliente

DIN "™
o ol o 0 el | [ 2

Catalogue Code HCET N D357

i i Discount Group A0210 A0210
) — 2 . Material [NEVAMEN IVEME
T|t>< | T Surface Finish HELICA HELICA
‘ I Sutton Designation VA VA
‘ Geometry R30- K R30- 1K
Point Type ~ 140°4FacetFormC  140°4 Facet Form C
Shank Form (DIN 6535) HA HE
SizeRef. . %) I I, d,(he) ~ Maxhole Item # Item #
0750 75 79 41 8 23 D356 0750 D357 0750
0754 7.54 19/64 79 41 8 23 D356 0754 D357 0754
0760 7.6 79 41 8 23 D356 0760 D357 0760
0770 7.7 79 41 8 23 D356 0770 D357 0770
0780 7.8 79 41 8 23 D356 0780 D357 0780
0790 7.9 79 41 8 24 D356 0790 D357 0790
0794 7.94 5/16 79 41 8 24 D356 0794 D357 0794
0800 8.0 79 41 8 24 D356 0800 D357 0800
0810 8.1 89 47 10 24 D356 0810 D357 0810
0820 8.2 89 47 10 25 D356 0820 D357 0820
0830 8.3 89 47 10 25 D356 0830 D357 0830
0833 833 21/64 89 47 10 25 D356 0833 D357 0833
0840 8.4 89 47 10 25 D356 0840 D357 0840
0850 8.5 89 47 10 26 D356 0850 D357 0850
0860 8.6 89 47 10 26 D356 0860 D357 0860
0870 8.7 89 47 10 26 D356 0870 D357 0870
0873 8.73 11/32 89 47 10 26 D356 0873 D357 0873
0880 8.8 89 47 10 26 D356 0880 D357 0880
0890 8.9 89 47 10 27 D356 0890 D357 0890
0900 9.0 89 47 10 27 D356 0900 D357 0900
0910 9.1 89 47 10 27 D356 0910 D357 0910
0913 9.13 23/64 89 47 10 27 D356 0913 D357 0913
0920 9.2 89 47 10 28 D356 0920 D357 0920
0930 9.3 89 47 10 28 D356 0930 D357 0930
0940 9.4 89 47 10 28 D356 0940 D357 0940
0950 9.5 89 47 10 29 D356 0950 D357 0950
0953 953 3/8 89 47 10 29 D356 0953 D357 0953
0960 9.6 89 47 10 29 D356 0960 D357 0960
1S0 M H
VDI33s23 | 1 (23|45 6|7 |89 101 12|13|1!(142(143/ 15|16 |17 18|19 20|21 |22 |23 24|25 |26|27 28|29 30| 31|32|33|34|35|36 371|37.2|37.3(374|375(381/38.2/39.1/39.2|40 | 41
D356 © @ @ ® O e o0 (O eoO/eee e eooo0 e NEIOEREIO00000
D357 (@@ |®@ @ O/®@ 00| O @O/eee o o000 OO E000000
Esteel M Stainless Steel noast Iron m Non-Ferrous Metals ETitanium&SuperAlons E Hard Materials ® Optimal O Effective

NOTE: HE shanks available, subject to lead time.



sutton
BLACKMAGIC

Drills Carbide 3 x D, R30 VA Black Magic

N L]
A

« Excellent solution for stainless steels and difficult super alloy type materials
« Optimised geometry ensures no work hardening and high productivity
« HELICA for outstanding oxidation resistance and hot hardness

Forets carbure 3xD, hélice 30°, VA Black magic, arrosge central

« Convient aux alliages et super alliages, Inox, Titane, Inconel et Duplex

« Géométrie optimisée pour un bon controle des copeaux

« Revétement Helica pour une meilleure résistance a 'oxidation et la haute température

il

Punte Metallo Duro, 3 x D, R30 N, VA Black Magic q
« Eccellente soluzione specifica per acciai inossidabili e super leghe

« Geometria ottimizzata per garantire facile lavorabilita ad alta produzione
« HELICA per un eccezionale resistenza a ossidazione da alte temperature

&
—

Brocas de Metal Duro, 3 x D, R30 VA Black Magic

« Excelente solucién para aceros inoxidables y super aleaciones de dificil mecanizacion
« La geometria optimizada asegura no endurecer el trabajo para una alta productividad
« HELICA para una excelente resistencia a la oxidacion y dureza en caliente

DIN "™
oo ol o 0 el | [ 2

Catalogue Code HCET N D357

| | Discount Group A0210 A0210
=9 a, Material [EVAMERIN VAN
L Surface Finish HELICA HELICA
L Sutton Designation VA VA
Geometry R30- K R30- K
Point Type ~ 140°4FacetFormC  140°4 Facet Form C
Shank Form (DIN 6535) HA HE
SizeRef. &™) I I, d,(he)  Maxhole Item # Item #
0970 9.7 89 47 10 29 D356 0970 D357 0970
0980 9.8 89 47 10 29 D356 0980 D357 0980
0990 9.9 89 47 10 30 D356 0990 D357 0990
0992 9.92 25/64 89 47 10 30 D356 0992 D357 0992
1000 10.0 89 47 10 30 D356 1000 D357 1000
1010 101 102 55 12 30 D356 1010 D357 1010
1020 10.2 102 55 12 31 D356 1020 D357 1020
1030 103 102 55 12 31 D356 1030 D357 1030
1032 10.32 13/32 102 55 12 31 D356 1032 D357 1032
1040 104 102 55 12 31 D356 1040 D357 1040
1050 10.5 102 55 12 32 D356 1050 D357 1050
1060 10.6 102 55 12 32 D356 1060 D357 1060
1070 10.7 102 55 12 32 D356 1070 D357 1070
1072 10.72 27/64 102 55 12 32 D356 1072 D357 1072
1080 10.8 102 55 12 32 D356 1080 D357 1080
1090 10.9 102 55 12 33 D356 1090 D357 1090
1100 11.0 102 55 12 33 D356 1100 D357 1100
1110 111 102 55 12 33 D356 1110 D357 1110
1111 1111 7/16 102 55 12 33 D356 1111 D357 1111
1120 11.2 102 55 12 34 D356 1120 D357 1120
1130 113 102 55 12 34 D356 1130 D357 1130
1140 114 102 55 12 34 D356 1140 D357 1140
1150 115 102 55 12 35 D356 1150 D357 1150
1151 11.51 29/64 102 55 12 35 D356 1151 D357 1151
1160 11.6 102 55 12 35 D356 1160 D357 1160
1170 117 102 55 12 35 D356 1170 D357 1170
1180 11.8 102 55 12 35 D356 1180 D357 1180
1190 11.9 102 55 12 36 D356 1190 D357 1190
1S0 M H
VDI33s23 | 1 (23|45 6|7 (89 101 12| 13|1![142(143/15[16 |17 18|19 |20| 21|22 |23 24|25 /26|27 28|29 30 31|32|33|34|35|36 371|37.2|37.3|374|375/381(38.2/39.1/39.2/40| 41
D356 (@ @@ @ O0/e 00 [0 (eoee|e 0000 e o/@e/0j0/e0000@
D357 |@|@/@@0/@0/0| [0 |e|O|e|e|e 00000 EOEE00000o
Esteel M Stainless Steel nCast Iron m Non-Ferrous Metals ETitanium&SuperAlIovs E Hard Materials ® Optimal O Effective

33



sutton
BLACKMAGIC

Drills Carbide 3 x D, R30 VA Black Magic

N L7
A

« Excellent solution for stainless steels and difficult super alloy type materials
« Optimised geometry ensures no work hardening and high productivity
« HELICA for outstanding oxidation resistance and hot hardness

Forets carbure 3xD, hélice 30° , VA Black magic, arrosge central

« Convient aux alliages et super alliages, Inox, Titane, Inconel et Duplex

« Géométrie optimisée pour un bon controle des copeaux

« Revétement Helica pour une meilleure résistance a 'oxidation et la haute température

il :
Punte Metallo Duro, 3 x D, R30 N, VA Black Magic %
« Eccellente soluzione specifica per acciai inossidabili e super leghe

« Geometria ottimizzata per garantire facile lavorabilita ad alta produzione
« HELICA per un eccezionale resistenza a ossidazione da alte temperature

&
—

Brocas de Metal Duro, 3 x D, R30 VA Black Magic

« Excelente solucién para aceros inoxidables y super aleaciones de dificil mecanizacion
« La geometria optimizada asegura no endurecer el trabajo para una alta productividad
« HELICA para una excelente resistencia a la oxidacion y dureza en caliente

DIN "™
o ol o 0 el | [ 2

Catalogue Code HCET N D357

| | Discount Group A0210 A0210
= Material [NEVAMEN IVEME
I, Surface Finish HELICA HELICA
L Sutton Designation VA VA
Geometry R30- K R30- 1K
Point Type ~ 140°4FacetFormC  140°4 Facet Form C
Shank Form (DIN 6535) HA HE

SizeRef. . %) I, I, d,(he) ~ Maxhole Item # Item #
1191 1191 15/32 102 55 12 36 D356 1191 D357 1191
1200 12.0 102 55 12 36 D356 1200 D357 1200
1231 12.30 31/64 107 60 14 37 D356 1231 D357 1231
1250 12.5 107 60 14 38 D356 1250 D357 1250
1269 1270 1/2 107 60 14 38 D356 1269 D357 1269
1280 12.8 107 60 14 38 D356 1280 D357 1280
1300 13.0 107 60 14 39 D356 1300 D357 1300
1310 13.10 33/64 107 60 14 39 D356 1310 D357 1310
1349 1349 17/32 107 60 14 40 D356 1349 D357 1349
1350 13.5 107 60 14 41 D356 1350 D357 1350
1389 13.89 35/64 107 60 14 42 D356 1389 D357 1389
1400 14.0 107 60 14 42 D356 1400 D357 1400
1429 1429 9/16 115 65 16 43 D356 1429 D357 1429
1450 145 115 65 16 44 D356 1450 D357 1450
1468 1468 37/64 115 65 16 44 D356 1468 D357 1468
1500 15.0 115 65 16 45 D356 1500 D357 1500
1508 15.08 19/32 115 65 16 45 D356 1508 D357 1508
1548 15.48 39/64 115 65 16 46 D356 1548 D357 1548
1550 15.5 115 65 16 47 D356 1550 D357 1550
1588 15.88 5/8 115 65 16 48 D356 1588 D357 1588
1600 16.0 115 65 16 48 D356 1600 D357 1600
1650 16.5 123 73 18 50 D356 1650 D357 1650
1667 16.67 21/32 123 73 18 50 D356 1667 D357 1667
1700 17.0 123 73 18 51 D356 1700 D357 1700
1746 17.46 11/16 123 73 18 52 D356 1746 D357 1746
1750 175 123 73 18 53 D356 1750 D357 1750
1800 18.0 123 73 18 54 D356 1800 D357 1800
1826 18.26 23/32 131 79 20 55 D356 1826 D357 1826
1850 18.5 131 79 20 56 D356 1850 D357 1850
1900 19.0 131 79 20 57 D356 1900 D357 1900
1905 19.05 3/4 131 79 20 57 D356 1905 D357 1905
1950 195 131 79 20 59 D356 1950 D357 1950
2000 20.0 131 79 20 60 D356 2000 D357 2000

1S0 M m
VDI33s23 | 1 (23|45 6|7 |89 101 12|13|1!(142(143/ 15|16 |17 18|19 20|21 |22 |23 24|25 |26|27 28|29 30| 31|32|33|34|35|36 371|37.2|37.3(374|375(381/38.2/39.1/39.2|40 | 41
D356 (@ @@ @O0 @00 [0 |eoleele 0000 e 0o/@e/0j0/e0000@
D357 (@@ |/@ @ O/@ 00| O @0O/eee o o000 OEOoEE00000o
Esteel M Stainless Steel noast Iron m Non-Ferrous Metals ETitanium&SuperAlons E Hard Materials @ Optimal O Effective

NOTE: HB & HE shanks available, subject to lead time.



Drills Carbide, 3x D, R15 NH SUttO n

X LA
vans

« Rigid twist drill with slow spiral 15° flutes
« Suitable for martensitic & precipitation hardening, stainless steels & tool steels
« For drilling short chipping or abrasive materials

Forets carbure 3xD, hélice 15° NH

« Convient aux inox, aciers a outils et fontes

« Novyau rigide renforcé, hélice 15°

« Pour le pergage des materiaux a copeaux courts ou abrasifs Revétement TiCN
pour une durée de vie maximum

il

Punte Metallo Duro, 3xD ,R15NH

« Elicarigida con talientia 15°

« |deale per acciai martensitici & tempra a precipitazione, acciai inossidabili
& acciai per utensili

« Per trucioli piccoli o materiali abrasivi

=

Brocas de Metal Duro, 3 x D, R15 NH

« Broca helicoidal rigida con ranuras de 15°

« Adecuada para aceros inoxidables martensiticos, de precipitacion
y aceros para herramientas

« Para taladrado de materiales de viruta corta o materiales abrasivos

Catalogue Code [ D304 | D310 |

R | Discount Group A0202 A0206
a, 3 Material [V IvAR
T ‘ N T Surface Finish Brt TiCN
L Sutton Designation NH NH
Geometry R15 R15
Refer D300 Point Type  135°4FacetFormC  135°4 FacetFormC
Shank Tolerance -0.025 -0.025
Size Ref. mmdl (mqnch | 1 d, Item # Item #
0100 1.0 38 13 1.0 D304 0100 D3100100
0150 1.5 38 13 15 D304 0150 D3100150
0159 159 1/16 41 16 1.59 D3100159
0160 1.6 43 18 1.6 D304 0160 D3100160
0200 2.0 44 19 2.0 D304 0200 D3100200
0238 238 3/32 44 19 2.38 D3100238
0250 2.5 46 21 2.5 D304 0250 D310 0250
0300 3.0 48 22 3.0 D304 0300 D3100300
0318 3.18 1/8 48 22 3.18 D3100318
0330 3.3 52 24 83 D304 0330 D3100330
0350 35 52 24 35 D304 0350 D3100350
0397 397 5/32 53 27 3.97 D3100397
0400 4.0 53 27 4.0 D304 0400 D3100400
0420 4.2 53 27 4.2 D304 0420 D3100420
0450 4.5 56 29 45 D304 0450 D310 0450
0476 476  3/16 56 29 4.76 D3100476
0500 5.0 57 30 5.0 D304 0500 D310 0500
0550 5.5 60 32 5.5 D304 0550 D310 0550
0556 5.56 7/32 60 32 5.56 D310 0556
0600 6.0 62 33 6.0 D304 0600 D310 0600
0650 6.5 64 35 6.5 D304 0650 D3100650
0680 6.8 68 38 6.8 D304 0680 D310 0680
0700 7.0 68 38 7.0 D304 0700 D3100700
0714 714 9/32 68 38 7.14 D3100714
0750 7.5 70 40 7.5 D304 0750 D3100750
0794 7.94 5/16 71 41 7.94 D3100794
0800 8.0 71 41 8.0 D304 0800 D3100800
0850 8.5 76 43 8.5 D304 0850 D310 0850
VDlas2s |12 |8 |4|5 67|89 10| 1 12 13 141 1214315 16 17|18 19|20 21|22 23|24 25|26 27|28 |29 30 31|32 33|34 35|36 371 972|373|314 975|361|382) 391 292 40| 41
D304 o0 e ® oo oo o e O ® e e e e e o Oo0o0o0eoeoo ® O [ ]
D310 [ 2K 2K J o 0o e o oo O®0e® e e e e O0O0o00eoeoo ® O [ ]
ﬂsteel M Stainless Steel nCastlron mNon-FerrousMetaIs ETitanium&SuperAlons EHardMaterials @ Optimal O Effective

NOTE: HB & HE shanks available, subject to lead time. 35
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Drills Carbide, 3 x D, R15 NH sutcton

N L7
A

« Rigid twist drill with slow spiral 15° flutes

« Suitable for martensitic & precipitation hardening,
stainless steels & tool steels

« For drilling short chipping or abrasive materials

Forets carbure 3xD, hélice 15° NH

« Convient aux inox, aciers a outils et fontes

« Noyau rigide renforcé, hélice 15°

« Pour le pergage des materiaux a copeaux courts ou abrasifs Revétement TiICN

pour une durée de vie maximum

il

Punte Metallo Duro, 3xD,R15NH

« Elicarigida con talientia 15°

« |deale per acciai martensitici & tempra a precipitazione, acciai inossidabili &
acciai per utensili

« Per trucioli piccoli o materiali abrasivi

B

Brocas de Metal Duro, 3 x D, R15 NH

« Broca helicoidal rigida con ranuras de 15°

« Adecuada para aceros inoxidables martensiticos, de precipitacién y aceros
para herramientas

« Para taladrado de materiales de viruta corta o materiales abrasivos

m E “ |

Catalogue Code [ D304 | D310 |

| | Discount Group A0202 A0206
‘. e ——Y Material VAR VAR
T ‘ N T Surface Finish Brt TiCN
L Sutton Designation NH NH
Geometry R15 R15
Point Type  135°4FacetFormC  135°4FacetFormC
Shank Tolerance -0.025 -0.025
Size Ref. mmd1 mﬂ?nch | 1 d, Item # Item #
0873 8.73 11/32 76 43 8.73 D3100873
0900 9.0 78 44 9.0 D304 0900 D310 0900
0950 9.5 79 46 9.5 D304 0950 D3100950
0953 953  3/8 79 46 9.53 D310 0953
1000 10.0 83 48 10.0 D304 1000 D3101000
1032 10.32 13/32 64 49 10.32 D3101032
1050 10.5 86 51 10.5 D304 1050 D3101050
1100 11.0 87 52 11.0 D304 1100 D3101100
1111 1111 7/16 87 52 11.11 D3101111
1150 11.5 90 54 115 D304 1150 D3101150
1191 1191 15/32 92 54 11.01 D3101191
1200 12.0 92 54 12.0 D304 1200 D3101200
1269 127  1/2 98 57 12.7 D3101269
IS0 M H
VDIas2s |12 |3 4|56 6|7 8|9 101 12 13 11 12/14315 16|17 18 19|20 21 22 23|24 25 2627|2829 30 31|32 33|34 35|36 971|a72|373|374 975|361 382) 391 292| 40| 4
D304 o0 e o o e e e oo O e ©® e e e e e o0 o0o0o0eoeoo ® O [ ]
D310 [ 2K 2 J C A 2K K 2K 20 N ) O ®©® 0 e e e e o000 eoeoo ® O [ ]
ESteeI M Stainless Steel noast Iron m Non-Ferrous Metals BTitanium&SuperAlons E Hard Materials ® Optimal O Effective



Drills Carbide, 3 x D Straight Flute SUtton

A —

« Suitable for steels 50-60 HRC Brocas de Metal Duro, 3 x D, Ranurarecta

« Rigid twist drill W|thlstrla|ght ﬂutesl . « Adecuado para aceros de 50-60 HRC

« For drilling short chipping or abrasive materials « Broca helicoidal rigida con ranuras rectas

+ Straight flutes for increased strength and chip control « Para taladrado de materiales de viruta corta o materiales abrasivos
« TICN coated for longer tool life « Ranuras rectas para mayor resistencia y control de viruta

1l « Recubrimiento TiCN para una mayor vida til de la herramienta

Forets carbure 3xD, goujure droite
« Convient aux materiaux jusqu'a 60HRC
« Noyau rigide renforcé, goujure droite

« Pour le percage des materiaux a copeaux courts ou abrasifs
Revétement TiCN pour une durée de vie maximum

il

Punte Metallo Duro, 3 x D Elica Dritta

« |deale per acciai da 50-60 HRC

« Elicarigida grazie al tagliente dritto

« Per trucioli piccoli o materiali abrasivi

« Taglienti dritti per aumentare resistenza e controllo truciolo

« TICN per massimizzare la vita utensile

Catalogue Code [ D30 | D306 |

b | Discount Group A0202 A0206
o i ), Material [RIVHMIIN RVAME
T ‘ n T Surface Finish Brt TiCN
Vo Sutton Designation GG/H GG/H
Geometry Straight Flute Straight Flute
Point Type  140°Type C (Facet) ~ 140° Type C (Facet)
Shank Tolerance -0.025 -0.025
Size Ref. mmdl (mqnch | 1 d, Item # Item #
0150 1.5 38 12.7 15 D300 0150 D306 0150
0159 159 1/16 41 16 1.59 D300 0159 D306 0159
0200 2.0 44 19 2.0 D300 0200 D306 0200
0250 2.5 46 21 25 D300 0250 D306 0250
0300 3.0 48 22 3.0 D300 0300 D306 0300
0318 3.18 1/8 48 22 3.18 D3000318 D306 0318
0350 3.5 49 24 35 D300 0350 D306 0350
0400 4.0 54 27 4.0 D300 0400 D306 0400
0450 4.5 56 29 4.5 D300 0450 D306 0450
0476 476  3/16 56 29 4.76 D3000476 D306 0476
0500 5.0 57 30 5.0 D300 0500 D306 0500
0550 5.5 60 32 5.5 D300 0550 D306 0550
0600 6.0 62 33 6.0 D300 0600 D306 0600
0635 6.35 1/4 64 35 6.35 D300 0635 D306 0635
0650 6.5 64 35 6.5 D300 0650 D306 0650
0700 7.0 68 38 7.0 D300 0700 D306 0700
0750 7.5 70 40 7.5 D300 0750 D306 0750
0794 794 5/16 71 41 7.94 D300 0794 D306 0794
0800 8.0 71 41 8.0 D300 0800 D306 0800
0850 8.5 76 43 8.5 D300 0850 D306 0850
0900 9.0 78 44 9.0 D300 0900 D306 0900
0953 9.53 3/8 79 46 9.53 D300 0953 D306 0953
1000 10.0 83 48 10.0 D3001000 D306 1000
1100 11.0 87 52 11.0 D3001100 D306 1100
1111 1111 7/16 57 52 11.11 D3001111 D3061111
1200 12.0 92 54 12.0 D300 1200 D306 1200
1269 12.7 1/2 98 57 12.7 D3001269 D306 1269
IS0 M H
VDIss2s | 12|38 | 4|56|6|7 89|10 1 12 13 1l 142143/15 16|17 18|19 20 21 22|23 24|25 26 27 28 29 30| 31|32|33|34 3536|371 (372 373|374 375 381|382| 301(302| 40 | 41
D300 (o] (@] (o] 00 o oo O|0|®@O0|0 (o] [ ]
D306 o o o ® 00 0 oo O|0/@ 0|0 (o] [ ]
Esteel M Stainless Steel nCast Iron m Non-Ferrous Metals ETitanium&SuperAlIovs E Hard Materials ® Optimal O Effective
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Drills Carbide, 5 x D, R30 N, Tecline sutcton

[TECLINE/

N L7
A

« Suitable for steels and abrasive applications
« Designed to allow high feed rates with good chip flow
« Four facet point ensures accurate holes

Forets carbure 5xD, hélice 30°, type N

« Convient aux applications générales

« Géométrie pour les copeaux longs

« Affutage 4 faces pour un centrage optimisé

il

Punte Metallo Duro, 5xD,R30N

« |deale per acciai e materiali abrasivi

« Progettata per permettere forti avanzamenti e controllo truciolo
« Doppio margine per assicurare precisione dei fori

&
—

Brocas de Metal Duro, 5x D, R30N

« Adecuado para aceros y materiales abrasivos

« Disefiado para permitir altas velocidades de corte con buen flujo de viruta
« Faceta de cuatro puntos que asegura agujeros precisos

r
A

V

Catalogue Code D368

e Discount Group A0208
( ST ~"9 Material VAN
‘ \ L r Surface Finish Brt
| | l Sutton Designation N
Geometry R30
Point Type 118°FormC
Shank Tolerance -0.025
SizeRef.  d, (h8) l, 1, Item # SizeRef.  d, (h8) l, 1, Item #
0100 1.0 34 13 D368 0100 0420 4.2 75 43 D368 0420
0110 11 36 15 D368 0110 0430 4.3 80 47 D368 0430
0120 1.2 38 17 D368 0120 0440 4.4 80 47 D368 0440
0130 13 38 17 D368 0130 0450 4.5 80 47 D368 0450
0140 14 40 19 D368 0140 0460 4.6 80 47 D368 0460
0150 1.5 40 19 D368 0150 0470 4.7 80 47 D368 0470
0160 1.6 43 21 D368 0160 0480 4.8 86 52 D368 0480
0170 1.7 43 21 D3680170 0490 4.9 86 52 D368 0490
0180 1.8 46 23 D368 0180 0500 5.0 86 52 D368 0500
0190 19 46 23 D368 0190 0510 5.1 86 52 D368 0510
0200 2.0 49 24 D368 0200 0520 5.2 86 52 D368 0520
0210 2.1 49 24 D368 0210 0530 5.3 86 52 D368 0530
0220 2.2 53 28 D368 0220 0540 5.4 93 57 D368 0540
0230 2.3 53 28 D368 0230 0550 5.5 93 57 D368 0550
0240 2.4 57 31 D368 0240 0560 5.6 93 57 D368 0560
0250 2.5 57 31 D368 0250 0570 5.7 93 57 D368 0570
0260 2.6 57 31 D368 0260 0580 5.8 93 57 D368 0580
0270 2.7 61 34 D368 0270 0590 5.9 93 57 D368 0590
0280 2.8 61 34 D368 0280 0600 6.0 93 57 D368 0600
0290 2.9 61 34 D368 0290 0610 6.1 101 63 D368 0610
0300 3.0 61 33 D368 0300 0620 6.2 101 63 D368 0620
0310 3.1 65 36 D368 0310 0630 6.3 101 63 D368 0630
0320 3.2 65 36 D368 0320 0640 6.4 101 63 D368 0640
0330 3.3 65 36 D368 0330 0650 6.5 101 63 D368 0650
0340 3.4 70 39 D368 0340 0660 6.6 101 63 D368 0660
0350 3.5 70 39 D368 0350 0670 6.7 101 63 D368 0670
0360 3.6 70 39 D368 0360 0680 6.8 109 69 D368 0680
0370 3.7 70 39 D368 0370 0690 6.9 109 69 D368 0690
0380 3.8 75 43 D368 0380 0700 7.0 109 69 D368 0700
0390 3.9 75 43 D368 0390 0710 7.1 109 69 D368 0710
0400 4.0 75 43 D368 0400 0720 7.2 109 69 D368 0720
0410 4.1 75 43 D368 0410 0730 7.3 109 69 D368 0730
IS0 M H
VDIss2s | 12|38 4|5|6|7|8|9 101 12 13 1l 14213/15 16|17 18 19 20 21 22|23 24|25 26 27 28 29 30| 31|32|33|34 3536|371 372 373374 375 381|382|391(302| 40 | 41

D368 ® ® O/O/O|0|0|0 ® 0|00 LI K ) (@)
nSteeI M stainless Steel nCast Iron m Non-Ferrous Metals ETitanium&SuperAIons @ Hard Materials ® optimal O Effective




Drills Carbide, 5 x D, R30 N, Tecline sutcton

[TECLINE/

N L]
A

« Suitable for steels and abrasive applications
« Designed to allow high feed rates with good chip flow
« Four facet point ensures accurate holes

Forets carbure 5xD, hélice 30°, type N

« Convient aux applications générales

« Géométrie pour les copeaux longs

« Affutage 4 faces pour un centrage optimisé

il

Punte Metallo Duro, 5xD,R30N

« |deale per acciai e materiali abrasivi

« Progettata per permettere forti avanzamenti e controllo truciolo
« Doppio margine per assicurare precisione dei fori

&
—

Brocas de Metal Duro, 5x D, R30N

« Adecuado para aceros y materiales abrasivos

« Disefiado para permitir altas velocidades de corte con buen flujo de viruta
« Faceta de cuatro puntos que asegura agujeros precisos

Catalogue Code D368

e Discount Group A0208
[l q, Material  [RVAMINN
‘ \ L T Surface Finish Brt
| | l Sutton Designation N
Geometry R30
Point Type 118°FormC
Shank Tolerance -0.025
SizeRef.  d, (h8) l, 1, Item # SizeRef.  d, (h8) l, 1, Item #
0740 74 109 69 D368 0740 1200 12.0 151 101 D368 1200
0750 7.5 109 69 D368 0750 1230 12.3 151 101 D368 1230
0760 7.6 117 75 D368 0760 1270 12.7 151 101 D368 1270
0770 7.7 117 75 D368 0770
0780 7.8 117 75 D368 0780
0790 7.9 117 75 D368 0790
0800 8.0 117 75 D368 0800
0810 8.1 17 75 D368 0810
0820 8.2 117 75 D368 0820
0830 8.3 17 75 D368 0830
0840 8.4 117 75 D368 0840
0850 8.5 117 75 D368 0850
0860 8.6 125 81 D368 0860
0870 8.7 125 81 D368 0870
0880 8.8 125 81 D368 0880
0890 8.9 125 81 D368 0890
0900 9.0 125 81 D368 0900
0910 9.1 125 81 D368 0910
0920 9.2 125 81 D368 0920
0930 9.3 125 81 D368 0930
0940 9.4 125 81 D368 0940
0950 9.5 125 81 D368 0950
0960 9.6 133 87 D368 0960
0970 9.7 133 87 D368 0970
0980 9.8 133 87 D368 0980
0990 9.9 133 87 D368 0990
1000 10.0 133 87 D368 1000
1020 10.2 133 87 D368 1020
1030 10.3 133 87 D368 1030
1050 10.5 133 87 D368 1050
1100 11.0 142 94 D368 1100
1150 115 142 94 D368 1150
IS0 M H
VDIasza | 1|2 |3 | 4|5 |6|7|8|9 /101 1213 11|23 15|16 17|18 |19|20 21 22|23|24 25 26|27 28 29|30 31 32|33 34 3536|371 372 373|374|975 361 382(391(392) 40 | 41
D368 ©® ® O/ O|0O|0|0|0 ® 000 L K K AN ) (]
nSteeI M Stainless Steel nCastIron m Non-Ferrous Metals ETitanium&SuperAlIovs @ Hard Materials ® optimal O Effective
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Drills Carbide, 5 x D, R30 UNI SUttO n

N L7 -I«_
A —

« Suitable for materials up to 1400N/mm? Brocas de Metal Duro, 5x D, R30 UNI

+ Strong core o , ) - Adecuado para materiales hasta 1400N/mm?

« Micro geometry & surface conditioning for optimal chip control « Nicleo Reforzado

« AICrN for maximum tool life « Micro geometria y acondicionamiento de la superficie para un control
in éptimo de la viruta

. « AICrN para una mayor vida Util de la herramienta
Forets carbure 5xD, hélice 30°, type UNI
« Convient aux materiaux jusqu’a 1400 N/mm?
« Noyau renforcé
« Micro géométrie et traitement surface optimisé pour un bon

controle des copeaux
« Revétement AICrN pour une durée de vie maximum ? T
il
Punte Metallo Duro, 5 x D, R30 UNI
« |deale per materiali fino a 1400N/mm?
« Nocciolo rinforzato
« Micro geometria & rivestimento tagliente ideale per un ottimo
controllo truciolo
« AICrN per massimizzare la vita utensile

& Ll [ IV R hd [

-
Catalogue Code | D326 | [ D328 |
i L Discount Group A0210 A0210 A0210
T eSS~ Material  [SVHMITN [ERVHMITN VM
T ‘ L T Surface Finish AICrN AICrN AICrN
! T Sutton Designation UNI UNI UNI
Geometry R30 R30 R30
Point Type 140°Form C 140°FormC 140°FormC
Shank Form (DIN 6535) HA HB HE
Size Ref. mmd1 (mqnch I, 1, d, (h6) Mgg&ﬂle Item # Item # Item #
0300 3.0 66 28 6 15 D326 0300 D327 0300 D328 0300
0310 31 66 28 6 16 D326 0310 D327 0310 D328 0310
0318 3.18 1/8 66 28 6 16 D326 0318 D327 0318 D3280318
0320 3.2 66 28 6 16 D326 0320 D327 0320 D328 0320
0330 3.3 66 28 6 17 D326 0330 D327 0330 D328 0330
0340 3.4 66 28 6 17 D326 0340 D327 0340 D328 0340
0350 3.5 66 28 6 18 D326 0350 D327 0350 D328 0350
0357 3.57 9/64 66 28 6 18 D326 0357 D327 0357 D328 0357
0360 3.6 66 28 6 18 D326 0360 D327 0360 D328 0360
0370 3.7 66 28 6 19 D326 0370 D327 0370 D328 0370
0380 3.8 74 36 6 19 D326 0380 D327 0380 D328 0380
0390 3.9 74 36 6 20 D326 0390 D327 0390 D328 0390
0397 397 5/32 74 36 6 20 D326 0397 D327 0397 D328 0397
0400 4.0 74 36 6 20 D326 0400 D327 0400 D328 0400
0410 41 74 36 6 21 D326 0410 D327 0410 D3280410
0420 4.2 74 36 6 21 D326 0420 D327 0420 D328 0420
0430 4.3 74 36 6 22 D326 0430 D327 0430 D328 0430
0437 437 11/64 74 36 6 22 D326 0437 D327 0437 D328 0437
0440 4.4 74 36 6 22 D326 0440 D327 0440 D328 0440
0450 4.5 74 36 6 23 D326 0450 D327 0450 D328 0450
0460 4.6 74 36 6 23 D326 0460 D327 0460 D328 0460
0470 4.7 74 36 6 24 D326 0470 D327 0470 D328 0470
0476 476  3/16 82 44 6 24 D326 0476 D327 0476 D3280476
0480 4.8 82 44 6 24 D326 0480 D327 0480 D328 0480
0490 49 82 44 6 25 D326 0490 D327 0490 D328 0490
0500 5.0 82 44 6 25 D326 0500 D327 0500 D328 0500
0510 5.1 82 44 6 26 D326 0510 D327 0510 D3280510
0516 5.16 13/64 82 44 6 26 D326 0516 D327 0516 D328 0516
1S0 M H
VDIss2s | 1234 56|78 9|10 1 1213 11 142|143 15 16|17 18|19 |20 21|22 23|24 |25 26|27 28 29|30 31 32|33 |34|35 36 371 372|313|374 375|381|382|301(302 40 | 41
D326 |© © ® ® e e e e e e e [ ] O ® o e e e e o|0|0 o o [ ]
D327 |©®|©® © ©® e e e e e e e o [ L2 2K 2K 2K ) O|0|O0| |O| |O [ ]
D323 © © © e e e e e e e e o ol@e e e oo e O|0|0| |O] |O [
ﬂSteeI M Stainless Steel nCast Iron m Non-Ferrous Metals ETitanium&SuperAlloys @ Hard Materials ® Optimal O Effective
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Drills Carbide, 5 x D, R30 UNI SUttO n

A —

« Suitable for materials up to 1400N/mm? Brocas de Metal Duro, 5x D, R30 UNI

+ Strong core o , ) « Adecuado para materiales hasta 1400N/mm?

« Micro geometry & surface conditioning for optimal chip control « Ndcleo Reforzado

« AICrN for maximum tool life « Micro geometria y acondicionamiento de la superficie para un control
in éptimo de la viruta

. « AICrN para una mayor vida Util de la herramienta
Forets carbure 5xD, hélice 30°, type UNI

« Convient aux materiaux jusqu’a 1400 N/mm?
« Noyau renforcé
« Micro géométrie et traitement surface optimisé pour un bon
controle des copeaux ? T

« Revétement AICrN pour une durée de vie maximum

il

Punte Metallo Duro, 5 x D, R30 UNI

« |deale per materiali fino a 1400N/mm?

« Nocciolo rinforzato

« Micro geometria & rivestimento tagliente ideale per un ottimo
controllo truciolo

« AICrN per massimizzare la vita utensile

Ll [ ED R hd [

rw
Catalogue Code [ D326 | [ D328 |
i L Discount Group A0210 A0210 A0210
q, ‘:Dm ‘. Material [VEMEIIN VAR VA
T ‘ i f Surface Finish AICrN AICrN AICrN
! T Sutton Designation UNI UNI UNI
Geometry R30 R30 R30
Point Type 140°Form C 140°Form C 140°FormC
Shank Form (DIN 6535) HA HB HE
Size Ref. mmdl (mqnch I, 1, d, (h6) Mgg&ﬁle Item # ltem # Item #
0520 5.2 82 44 6 26 D326 0520 D327 0520 D328 0520
0530 5.3 82 44 6 27 D326 0530 D327 0530 D328 0530
0540 5.4 82 44 6 27 D326 0540 D327 0540 D328 0540
0550 5.5 82 44 6 28 D326 0550 D327 0550 D328 0550
0556 556  7/32 82 44 6 28 D326 0556 D327 0556 D328 0556
0560 5.6 82 44 6 28 D326 0560 D327 0560 D328 0560
0570 5.7 82 44 6 29 D326 0570 D327 0570 D328 0570
0580 5.8 82 44 6 29 D326 0580 D327 0580 D328 0580
0590 5.9 82 44 6 30 D326 0590 D327 0590 D328 0590
0595 595 15/64 82 44 6 30 D326 0595 D327 0595 D328 0595
0600 6.0 82 44 6 30 D326 0600 D327 0600 D328 0600
0610 6.1 91 53 8 31 D326 0610 D327 0610 D328 0610
0620 6.2 91 53 8 31 D326 0620 D327 0620 D328 0620
0630 6.3 91 53 8 32 D326 0630 D327 0630 D328 0630
0635 6.35 1/4 91 53 8 32 D326 0635 D327 0635 D328 0635
0640 6.4 91 53 8 32 D326 0640 D327 0640 D328 0640
0650 6.5 91 53 8 33 D326 0650 D327 0650 D328 0650
0660 6.6 91 53 8 33 D326 0660 D327 0660 D328 0660
0670 6.7 91 53 8 34 D326 0670 D327 0670 D328 0670
0676 6.76 17/64 91 53 8 34 D326 0676 D327 0676 D328 0676
0680 6.8 91 53 8 34 D326 0680 D327 0680 D328 0680
0690 6.9 91 53 8 35 D326 0690 D327 0690 D328 0690
0700 7.0 91 53 8 35 D326 0700 D327 0700 D328 0700
0710 7.1 91 53 8 36 D326 0710 D327 0710 D3280710
0714 714 9/32 91 53 8 36 D326 0714 D327 0714 D328 0714
0720 7.2 91 53 8 36 D326 0720 D327 0720 D328 0720
0730 7.3 91 53 8 37 D326 0730 D327 0730 D328 0730
0740 7.4 91 53 8 37 D326 0740 D327 0740 D328 0740
IS0 M H
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Drills Carbide, 5 x D, R30 UNI

N L7
A

« Suitable for materials up to 1400N/mm?

« Strong core

« Micro geometry & surface conditioning for optimal chip control
« AICrN for maximum tool life

Forets carbure 5xD, hélice 30°, type UNI

« Convient aux materiaux jusqu’a 1400 N/mm?

« Noyau renforcé

« Micro géométrie et traitement surface optimisé pour un bon
controle des copeaux

« Revétement AICrN pour une durée de vie maximum

il

Punte Metallo Duro, 5 x D, R30 UNI

« |deale per materiali fino a 1400N/mm?

« Nocciolo rinforzato

« Micro geometria & rivestimento tagliente ideale per un ottimo
controllo truciolo

« AICrN per massimizzare la vita utensile

& Ll [ IV R hd [

—
&
—

Brocas de Metal Duro, 5 x D, R30 UNI

- Adecuado para materiales hasta 1400N/mm?

« Nucleo Reforzado

« Micro geometria y acondicionamiento de la superficie para un control
éptimo de la viruta

« AICrN para una mayor vida til de la herramienta

T

e

sutton

!

Catalogue Code  IPEFNNN D327 [ D328 |

i L Discount Group A0210 A0210 A0210
o ‘:Dm ‘. Material [RVANMIN VAR AR
T ‘ L BN Surface Finish AICrN AICrN AICrN
! T Sutton Designation UNI UNI UNI
Geometry R30 R30 R30
Point Type 140°Form C 140°FormC 140°FormC
Shank Form (DIN 6535) HA HB HE
Size Ref. mmd1 (mqnch I, 1, d, (h6) Mgg&ﬂle Item # Item # Item #
0750 7.5 91 53 8 38 D326 0750 D327 0750 D328 0750
0754 7.54 19/64 91 53 8 38 D326 0754 D327 0754 D328 0754
0760 7.6 91 53 8 38 D326 0760 D327 0760 D328 0760
0770 7.7 91 53 8 39 D326 0770 D3270770 D328 0770
0780 7.8 91 53 8 39 D326 0780 D327 0780 D328 0780
0790 7.9 91 53 8 40 D326 0790 D327 0790 D328 0790
0794 7.94 5/16 91 53 8 40 D326 0794 D327 0794 D328 0794
0800 8.0 91 53 8 40 D326 0800 D327 0800 D328 0800
0810 8.1 103 61 10 41 D326 0810 D327 0810 D328 0810
0820 8.2 103 61 10 41 D326 0820 D327 0820 D328 0820
0830 8.3 103 61 10 42 D326 0830 D327 0830 D328 0830
0833 8.33 21/64 103 61 10 42 D326 0833 D327 0833 D328 0833
0840 8.4 103 61 10 42 D326 0840 D327 0840 D328 0840
0850 8.5 103 61 10 43 D326 0850 D327 0850 D328 0850
0860 8.6 103 61 10 43 D326 0860 D327 0860 D328 0860
0870 8.7 103 61 10 44 D326 0870 D327 0870 D328 0870
0873 8.73 11/32 103 61 10 44 D326 0873 D327 0873 D3280873
0880 8.8 103 61 10 44 D326 0880 D327 0880 D328 0880
0890 8.9 103 61 10 45 D326 0890 D327 0890 D328 0890
0900 9.0 103 61 10 45 D326 0900 D327 0900 D328 0900
0910 9.1 103 61 10 46 D326 0910 D327 0910 D328 0910
0913 9.13 23/64 103 61 10 46 D326 0913 D327 0913 D328 0913
0920 9.2 103 61 10 46 D326 0920 D327 0920 D328 0920
0930 9.3 103 61 10 47 D326 0930 D327 0930 D328 0930
0940 9.4 103 61 10 47 D326 0940 D327 0940 D328 0940
0950 9.5 103 61 10 48 D326 0950 D327 0950 D328 0950
0953 9.53 3/8 103 61 10 48 D326 0953 D327 0953 D328 0953
0960 9.6 103 61 10 48 D326 0960 D327 0960 D328 0960
IS0 M H
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Drills Carbide, 5 x D, R30 UNI SUttO n

A —

« Suitable for materials up to 1400N/mm? Brocas de Metal Duro, 5x D, R30 UNI

+ Strong core o ) ) « Adecuado para materiales hasta 1400N/mm?

« Micro geometry & surface conditioning for optimal chip control « Ntcleo Reforzado

« AICrN for maximum tool life « Micro geometria y acondicionamiento de la superficie para un control
in éptimo de la viruta

« AICrN para una mayor vida (til de la herramienta

Forets carbure 5xD, hélice 30°, type UNI
« Convient aux materiaux jusqu’a 1400 N/mm?
« Noyau renforcé
« Micro géométrie et traitement surface optimisé pour un bon
controle des copeaux ? T

« Revétement AICrN pour une durée de vie maximum

il

Punte Metallo Duro, 5 x D, R30 UNI

« |deale per materiali fino a 1400N/mm?

« Nocciolo rinforzato

« Micro geometria & rivestimento tagliente ideale per un ottimo
controllo truciolo

« AICrN per massimizzare la vita utensile

Ll [ ED R hd [

-
Catalogue Code [ D326 | [ D328 |
i | Discount Group A0210 A0210 A0210
o :Dm o Material [RVANMEN VAR VAR
T | 1, T Surface Finish AICrN AICrN AlCrN
a Sutton Designation UNI UNI UNI
Geometry R30 R30 R30
Point Type 140°Form C 140°Form C 140°FormC
Shank Form (DIN 6535) HA HB HE
Size Ref. mmdl (mqnch I, 1, d, (h6) Mgg&ﬁle Item # ltem # Item #
0970 9.7 103 61 10 49 D326 0970 D327 0970 D3280970
0980 9.8 103 61 10 49 D326 0980 D327 0980 D328 0980
0990 9.9 103 61 10 50 D326 0990 D327 0990 D328 0990
0992 9.92 25/64 103 61 10 50 D326 0992 D327 0992 D328 0992
1000 10.0 103 61 10 50 D326 1000 D327 1000 D328 1000
1010 10.1 118 71 12 51 D326 1010 D327 1010 D328 1010
1020 10.2 118 71 12 51 D326 1020 D327 1020 D328 1020
1030 10.3 118 71 12 52 D326 1030 D327 1030 D328 1030
1032 10.32 13/32 118 71 12 52 D326 1032 D327 1032 D3281032
1040 10.4 118 71 12 52 D326 1040 D327 1040 D328 1040
1050 10.5 118 71 12 53 D326 1050 D327 1050 D328 1050
1060 10.6 118 71 12 53 D326 1060 D327 1060 D328 1060
1070 10.7 118 71 12 54 D326 1070 D327 1070 D328 1070
1080 10.8 118 71 12 54 D326 1080 D327 1080 D328 1080
1090 10.9 118 71 12 55 D326 1090 D327 1090 D328 1090
1100 11.0 118 71 12 55 D326 1100 D3271100 D328 1100
1110 111 118 71 12 56 D3261110 D3271110 D3281110
1111 1111 7/16 118 71 12 56 D3261111 D3271111 D3281111
1120 11.2 118 71 12 56 D3261120 D3271120 D3281120
1130 113 118 71 12 57 D326 1130 D327 1130 D328 1130
1140 11.4 118 71 12 57 D326 1140 D3271140 D3281140
1150 11.5 118 71 12 58 D326 1150 D327 1150 D328 1150
1160 11.6 118 71 12 58 D326 1160 D3271160 D328 1160
1170 11.7 118 71 12 59 D3261170 D3271170 D3281170
1180 11.8 118 71 12 59 D326 1180 D3271180 D3281180
1190 11.9 118 71 12 60 D326 1190 D327 1190 D328 1190
1191 1191 15/32 118 71 12 60 D3261191 D3271191 D3281191
1200 12.0 118 71 12 60 D326 1200 D327 1200 D328 1200
IS0 M H
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Drills Carbide, 5 x D, R30 UNI

N L7
A

« Suitable for materials up to 1400N/mm?

« Strong core

« Micro geometry & surface conditioning for optimal chip control
« AICrN for maximum tool life

Forets carbure 5xD, hélice 30°, type UNI

« Convient aux materiaux jusqu’a 1400 N/mm?

« Noyau renforcé

« Micro géométrie et traitement surface optimisé pour un bon
controle des copeaux

« Revétement AICrN pour une durée de vie maximum

il

Punte Metallo Duro, 5 x D, R30 UNI

« |deale per materiali fino a 1400N/mm?

« Nocciolo rinforzato

« Micro geometria & rivestimento tagliente ideale per un ottimo
controllo truciolo

« AICrN per massimizzare la vita utensile

51 k| 2

i !
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Brocas de Metal Duro, 5 x D, R30 UNI

- Adecuado para materiales hasta 1400N/mm?

« Nucleo Reforzado

« Micro geometria y acondicionamiento de la superficie para un control
éptimo de la viruta

« AICrN para una mayor vida til de la herramienta

'I

e

sutton

!

Catalogue Code  IPEFNNN D327 [ D328 |

Discount Group A0210 A0210

Material

A0210

T ‘ | T Surface Finish AICrN AICrN AICrN

T Sutton Designation UNI UNI UNI

Geometry R30 R30 R30
Point Type 140°Form C 140°FormC 140°FormC

Shank Form (DIN 6535) HA HB HE

Size Ref. mmd1 (mqnch I, 1, d, (h6) Mgg&ﬂle Item # Item # Item #
1250 12.5 124 77 14 63 D326 1250 D327 1250 D328 1250
1269 1270 1/2 124 77 14 64 D326 1269 D327 1269 D328 1269
1280 12.8 124 77 14 64 D326 1280 D327 1280 D328 1280
1300 13.0 124 77 14 65 D326 1300 D327 1300 D328 1300
1349 1349 17/32 124 77 14 67 D326 1349 D327 1349 D328 1349
1350 13.5 124 77 14 68 D326 1350 D327 1350 D328 1350
1380 13.8 124 77 14 69 D326 1380 o o

1400 14.0 124 77 14 70 D326 1400 D327 1400 D328 1400
1429 1429 9/16 133 83 16 71 D326 1429 D327 1429 D328 1429
1450 14.5 133 83 16 73 D326 1450 D327 1450 D328 1450
1480 14.8 133 83 16 74 D326 1480 D327 1480 D328 1480
1500 15.0 133 83 16 75 D326 1500 D327 1500 D328 1500
1550 15.5 133 83 16 78 D326 1550 D327 1550 D328 1550
1580 15.8 133 83 16 79 D326 1580 D327 1580 D328 1580
1588 1588 5/8 133 83 16 79 D326 1588 D327 1588 D328 1588
1600 16.0 133 83 16 80 D326 1600 D327 1600 D328 1600
1650 16.5 143 93 18 83 D326 1650 D327 1650 D328 1650
1680 16.8 143 93 18 84 D326 1680 D327 1680 D328 1680
1700 17.0 143 93 18 85 D326 1700 D327 1700 D3281700
1746 1746 11/16 143 93 18 87 D326 1746 D327 1746 D328 1746
1750 17.5 143 93 18 88 D326 1750 D327 1750 D328 1750
1780 17.8 143 93 18 89 D326 1780 D327 1780 D328 1780
1800 18.0 143 93 18 90 D326 1800 D327 1800 D328 1800
1850 18.5 153 101 20 93 D326 1850 D327 1850 D328 1850
1900 19.0 153 101 20 95 D326 1900 D327 1900 D328 1900
1905 1905 3/4 153 101 20 95 D326 1905 D327 1905 D328 1905
1950 19.5 153 101 20 98 D326 1950 D327 1950 D328 1950
2000 20.0 153 101 20 100 D326 2000 D327 2000 D328 2000

IS0 M H
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Drills Carbide, 5 x D, R30 UNI, IK

N L]
A

« Suitable for materials up to 1400N/mm?

« Strong core with internal coolant supply

« Micro geometry & surface conditioning for optimal chip control
« AICrN for maximum tool life

—
&
—

Brocas de Metal Duro, 5 x D, R30 UNI, IK

- Adecuado para materiales hasta 1400N/mm?

« Nucleo Reforzado con refrigeracion interior

« Micro geometria y acondicionamiento de la superficie para un
control dptimo de la viruta

« AICrN para una mayor vida (til de la herramienta

sutton

Forets carbure 5xD, hélice 30°, type UNI, arrosage central
« Convient aux materiaux jusqu’a 1400 N/mm?
« Noyau renforcé avec arrosage central
« Micro géométrie et traitement surface optimisé pour un
bon controle des copeaux
« Revétement AICrN pour une durée de vie maximum

il
Punte Metallo Duro, 5 x D, R30 UNI, Refrigerazione Interna
« |deale per materiali fino a 1400N/mm?
« Nocciolo rinforzato con fori di Lubrificazione interna
« Micro geometria & rivestimento tagliente ideale per un
ottimo controllo truciolo
« AICrN Per massimizzare la vita utensile

Bl =) =) 283 48

(eRIGIWWIYel i D332 | D333 ] D334

Discount Group A0210 A0210 A0210
Material [VEMEIIN VAR VA
Surface Finish AICrN AICrN AICrN
Sutton Designation UNI UNI UNI
Geometry R30-1K R30-1K R30-IK
Point Type 140°Form C 140°Form C 140°FormC
Shank Form (DIN 6535) HA HB HE
Size Ref. mmdl (mqnch I, 1, d, (h6) Mgg&ﬁle Item # Item # ltem #
0300 3.0 66 28 6 15 D3320300 D3330300 D334 0300
0310 31 66 28 6 16 D332 0310 D333 0310 D334 0310
0318 318 1/8 66 28 6 16 D3320318 D3330318 D334 0318
0320 3.2 66 28 6 16 D332 0320 D3330320 D334 0320
0330 3.3 66 28 6 17 D3320330 D3330330 D334 0330
0340 3.4 66 28 6 17 D332 0340 D333 0340 D334 0340
0350 3.5 66 28 6 18 D3320350 D3330350 D334 0350
0357 357 9/64 66 28 6 18 D332 0357 D3330357 D334 0357
0360 3.6 66 28 6 18 D3320360 D3330360 D334 0360
0370 3.7 66 28 6 19 D332 0370 D333 0370 D334 0370
0380 3.8 74 36 6 19 D3320380 D3330380 D334 0380
0390 3.9 74 36 6 20 D332 0390 D3330390 D334 0390
0397 397 5/32 74 36 6 20 D3320397 D3330397 D334 0397
0400 4.0 74 36 6 20 D332 0400 D333 0400 D334 0400
0410 41 74 36 6 21 D3320410 D3330410 D334 0410
0420 4.2 74 36 6 21 D332 0420 D333 0420 D334 0420
0430 4.3 74 36 6 22 D3320430 D3330430 D334 0430
0437 437 11/64 74 36 6 22 D332 0437 D333 0437 D334 0437
0440 4.4 74 36 6 22 D332 0440 D3330440 D334 0440
0450 4.5 74 36 6 23 D332 0450 D333 0450 D334 0450
0460 4.6 74 36 6 23 D332 0460 D3330460 D334 0460
0470 4.7 74 36 6 24 D3320470 D3330470 D334 0470
0476 476  3/16 82 44 6 24 D3320476 D3330476 D334 0476
0480 4.8 82 44 6 24 D332 0480 D333 0480 D334 0480
0490 4.9 82 44 6 25 D3320490 D3330490 D334 0490
0500 5.0 82 44 6 25 D332 0500 D3330500 D334 0500
0510 5.1 82 44 6 26 D332 0510 D333 0510 D334 0510
0516 5.16 13/64 82 44 6 26 D3320516 D3330516 D334 0516
I1SO M H
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Drills Carbide, 5 x D, R30 UNI, IK

sutton

N L7
A

« Suitable for materials up to 1400N/mm?

« Strong core with internal coolant supply

« Micro geometry & surface conditioning for optimal chip control
« AICrN for maximum tool life

Forets carbure 5xD, hélice 30°, type UNI, arrosage central
« Convient aux materiaux jusqu’a 1400 N/mm?
« Noyau renforcé avec arrosage central
« Micro géométrie et traitement surface optimisé pour un
bon controle des copeaux
« Revétement AICrN pour une durée de vie maximum

Punte Metallo Duro, 5 x D, R30 UNI, Refrigerazione Interna
« |deale per materiali fino a 1400N/mm?
« Nocciolo rinforzato con fori di Lubrificazione interna
« Micro geometria & rivestimento tagliente ideale per un
ottimo controllo truciolo
« AICrN Per massimizzare la vita utensile

—
&
—

Brocas de Metal Duro, 5 x D, R30 UNI, IK

- Adecuado para materiales hasta 1400N/mm?

« Nucleo Reforzado con refrigeracion interior

« Micro geometria y acondicionamiento de la superficie para
un control éptimo de la viruta

« AICrN para una mayor vida til de la herramienta

Bl =) =) 283 48

(RIGIWWIYes i D332 | D333 ] D334

Discount Group A0210 A0210 A0210
Material [VEMEIINN VAR VA
Surface Finish AICrN AICrN AICrN
Sutton Designation UNI UNI UNI
Geometry R30-1K R30-1K R30-1K
Point Type 140°Form C 140°FormC 140°FormC
Shank Form (DIN 6535) HA HB HE
Size Ref. mmd1 (mqnch I, 1, d, (h6) Mgg&ﬂle Item # Item # Item #
0520 5.2 82 44 6 26 D332 0520 D3330520 D334 0520
0530 5.3 82 44 6 27 D332 0530 D333 0530 D334 0530
0540 5.4 82 44 6 27 D332 0540 D3330540 D334 0540
0550 5.5 82 44 6 28 D332 0550 D333 0550 D334 0550
0556 556 7/32 82 44 6 28 D332 0556 . D334 0556
0560 5.6 82 44 6 28 D332 0560 D333 0560 D334 0560
0570 5.7 82 44 6 29 D3320570 D3330570 D334 0570
0580 5.8 82 44 6 29 D332 0580 D333 0580 D334 0580
0590 5.9 82 44 6 30 D332 0590 D3330590 D334 0590
0595 595 15/64 82 44 6 30 D332 0595 D333 0595 D334 0595
0600 6.0 82 44 6 30 D332 0600 D3330600 D334 0600
0610 6.1 91 58 8 31 D3320610 D3330610 D334 0610
0620 6.2 91 53 8 31 D332 0620 D3330620 D334 0620
0630 6.3 91 53 8 32 D332 0630 D333 0630 D334 0630
0635 6.35 1/4 91 53 8 32 D332 0635 D3330635 D334 0635
0640 6.4 91 53 8 32 D332 0640 D333 0640 D334 0640
0650 6.5 91 53 8 33 D332 0650 D333 0650 D334 0650
0660 6.6 91 53 8 33 D332 0660 D333 0660 D334 0660
0670 6.7 91 53 8 34 D3320670 D3330670 D334 0670
0676 6.76 17/64 91 53 8 34 D332 0676 D3330676 D334 0676
0680 6.8 91 53 8 34 D332 0680 D333 0680 D334 0680
0690 6.9 91 53 8 35 D332 0690 D3330690 D334 0690
0700 7.0 91 53 8 35 D3320700 D3330700 D334 0700
0710 71 91 53 8 36 D3320710 D3330710 D334 0710
0714 714 9/32 91 53 8 36 D3320714 D3330714 D334 0714
0720 7.2 91 53 8 36 D3320720 D3330720 D334 0720
0730 7.3 91 53 8 37 D332 0730 D333 0730 D334 0730
0740 74 91 53 8 37 D3320740 D3330740 D334 0740
I1SO M H
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Drills Carbide, 5 x D, R30 UNI, IK

N L]
A

« Suitable for materials up to 1400N/mm?

« Strong core with internal coolant supply

« Micro geometry & surface conditioning for optimal chip control
« AICrN for maximum tool life

Forets carbure 5xD, hélice 30°, type UNI, arrosage central
« Convient aux materiaux jusqu’a 1400 N/mm?
« Noyau renforcé avec arrosage central
« Micro géométrie et traitement surface optimisé pour un
bon controle des copeaux
« Revétement AICrN pour une durée de vie maximum

Punte Metallo Duro, 5 x D, R30 UNI, Refrigerazione Interna
« |deale per materiali fino a 1400N/mm?
« Nocciolo rinforzato con fori di Lubrificazione interna
« Micro geometria & rivestimento tagliente ideale per un
ottimo controllo truciolo
« AICrN Per massimizzare la vita utensile

—
&
—

Brocas de Metal Duro, 5 x D, R30 UNI, IK

- Adecuado para materiales hasta 1400N/mm?

« Nucleo Reforzado con refrigeracion interior
« Micro geometria y acondicionamiento de la superficie para

un control éptimo de la viruta
« AICrN para una mayor vida (til de la herramienta

(CRIGIMIYes e D332 | D333 ] D334

Discount Group
Material

A0210

A0210

sutton

A0210

Surface Finish AICrN AICrN AlICrN
Sutton Designation UNI UNI UNI
Geometry R30- K R30- K R30-1K
Point Type 140°Form C 140°Form C 140°FormC
Shank Form (DIN 6535) HA HB HE
SizeRef. . &M I, I, d,(he) ~ Maxhole Item # Item # Item #
0750 7.5 91 53 8 38 D332 0750 D333 0750 D334 0750
0754 7.54 19/64 91 53 8 38 D332 0754 D333 0754 D334 0754
0760 7.6 91 53 8 38 D3320760 D3330760 D334 0760
0770 7.7 91 53 8 39 D332 0770 D3330770 D334 0770
0780 7.8 91 53 8 39 D332 0780 D333 0780 D334 0780
0790 7.9 91 58 8 40 D332 0790 D3330790 D334 0790
0794 794 5/16 91 53 8 40 D332 0794 D333 0794 D334 0794
0800 8.0 91 53 8 40 D332 0800 D3330800 D334 0800
0810 8.1 103 61 10 41 D3320810 D333 0810 D334 0810
0820 8.2 103 61 10 41 D332 0820 D3330820 D334 0820
0830 8.3 103 61 10 42 D3320830 D3330830 D334 0830
0833 8.33 21/64 103 61 10 42 D3320833 D3330833 D334 0833
0840 8.4 103 61 10 42 D332 0840 D333 0840 D334 0840
0850 8.5 103 61 10 43 D332 0850 D333 0850 D334 0850
0860 8.6 103 61 10 43 D332 0860 D333 0860 D334 0860
0870 8.7 103 61 10 44 D332 0870 D333 0870 D334 0870
0873 8.73 11/32 103 61 10 44 D3320873 D333 0873 D334 0873
0880 8.8 103 61 10 44 D332 0880 D3330880 D334 0880
0890 8.9 103 61 10 45 D3320890 D3330890 D334 0890
0900 9.0 103 61 10 45 D332 0900 D3330900 D334 0900
0910 9.1 103 61 10 46 D332 0910 D333 0910 D334 0910
0913 9.13 23/64 103 61 10 46 D332 0913 D3330913 D334 0913
0920 9.2 103 61 10 46 D332 0920 D3330920 D334 0920
0930 9.3 103 61 10 47 D332 0930 D3330930 D334 0930
0940 9.4 103 61 10 47 D332 0940 D3330940 D334 0940
0950 9.5 103 61 10 48 D332 0950 D3330950 D334 0950
0953 9.53 3/8 103 61 10 48 D3320953 D3330953 D334 0953
0960 9.6 103 61 10 48 D332 0960 D3330960 D334 0960
IS0 M H
VDIss2s |1 (2 (3|45 6|7 |8|9/[1017 |12 13 141142143 15|16 18119 20| 21|22 23|24 |25 26|27 |28 |29 |30 | 31|32 |33|34|35 36 371 37.2|37.3|374|37.5(381/38.2/39.1/39.2/ 40| 41
D332 |© © ® ® e e e e e e e o e ooeeee ® o e O|0|0|0 O|0|0|0|0|0|0|0|0|0|0 e [ J
D333 © © © 0 e e e e e e e O e o0 eee (I 2K ) 0|0|0|0 O|0|0|0|0|0|0|0|0|0|0 e (]
D334 © ® © 6 6 6 e 66 e e O e ooe e e [ X K] O|0|0|0 O|0|0|0|0|0|0|0|0|0|0 e (]
ﬂsteel M Stainless Steel nCast Iron m Non-Ferrous Metals ETitanium&SuperAllovs @ Hard Materials ® Optimal O Effective

NOTE: HB & HE shanks available, subject to lead time.
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Drills Carbide, 5 x D, R30 UNI, IK sutton

N L7 -I«_
A —

+ Suitable for materials up to 1400N/mm* Brocas de Metal Duro, 5 x D, R30 UNI, IK

+ Strong core with internal coolant supply , , « Adecuado para materiales hasta 1400N/mm?

+ Micro geometry & surfacg conditioning for optimal chip control « Nticleo Reforzado con refrigeracion interior

= AICrN for maximum tool life « Micro geometria y acondicionamiento de la superficie para
un control Gptimo de la viruta

T trol 6ptimo de la virut

. « AICrN para una mayor vida Util de la herramienta
Forets carbure 5xD, hélice 30°, type UNI, arrosage central

« Convient aux materiaux jusqu’a 1400 N/mm?

« Noyau renforcé avec arrosage central

« Micro géométrie et traitement surface optimisé pour un
bon controle des copeaux

« Revétement AICrN pour une durée de vie maximum

il
Punte Metallo Duro, 5 x D, R30 UNI, Refrigerazione Interna
« |deale per materiali fino a 1400N/mm?
« Nocciolo rinforzato con fori di Lubrificazione interna
« Micro geometria & rivestimento tagliente ideale per un
ottimo controllo truciolo
« AICrN Per massimizzare la vita utensile

MEMEEEE

Catalogue Code -EEE_ -EFEE- (D334

Y

| | Discount Group A0210 A0210 A0210
Material [VEMEIIN VAR VA
Surface Finish AlCrN AlCrN AICrN
Sutton Designation UNI UNI UNI
Geometry R30- 1K R30- K R30-1K
Point Type 140°Form C 140°FormC 140°FormC
Shank Form (DIN 6535) HA HB HE
Size Ref. d, (m?nch I, 1, d, (h6) Mj;;'t?,le ltem # ltem # ltem #
0970 9.7 103 61 10 49 D332 0970 D3330970 D334 0970
0980 9.8 103 61 10 49 D332 0980 D333 0980 D334 0980
0990 9.9 103 61 10 50 D332 0990 D3330990 D334 0990
0992 9.92 25/64 103 61 10 50 D332 0992 D3330992 D334 0992
1000 10.0 103 61 10 50 D332 1000 D3331000 D334 1000
1010 10.1 118 71 12 51 D3321010 D3331010 D334 1010
1020 10.2 118 71 12 51 D332 1020 D3331020 D334 1020
1030 10.3 118 71 12 52 D332 1030 D3331030 D334 1030
1032 10.32 13/32 118 71 12 52 D332 1032 D3331032 D334 1032
1040 10.4 118 71 12 52 D332 1040 D3331040 D334 1040
1050 10.5 118 71 12 53 D3321050 D3331050 D334 1050
1060 10.6 118 71 12 53 D332 1060 D3331060 D334 1060
1070 10.7 118 71 12 54 D3321070 D3331070 D334 1070
1080 10.8 118 71 12 54 D3321080 D333 1080 D334 1080
1090 10.9 118 71 12 55 D3321090 D3331090 D334 1090
1100 11.0 118 71 12 55 D3321100 D3331100 D334 1100
1110 111 118 71 12 56 D3321110 D3331110 D3341110
1111 1111 7/16 118 71 12 56 D3321111 D3331111 D334 1111
1120 11.2 118 71 12 56 D3321120 D3331120 D3341120
1130 113 118 71 12 57 D3321130 D3331130 D334 1130
1140 114 118 71 12 57 D3321140 D3331140 D334 1140
1150 11.5 118 71 12 58 D3321150 D3331150 D334 1150
1160 11.6 118 71 12 58 D3321160 D3331160 D334 1160
1170 11.7 118 71 12 59 D3321170 D3331170 D334 1170
1180 11.8 118 71 12 59 D3321180 D3331180 D334 1180
1190 11.9 118 71 12 60 D3321190 D3331190 D334 1190
1191 1191 15/32 118 71 12 60 D3321191 D3331191 D334 1191
1200 12.0 118 71 12 60 D3321200 D333 1200 D334 1200
1250 12.5 124 77 14 63 D3321250 D3331250 D334 1250
1269 12.70 1/2 124 77 14 64 D332 1269 D3331269 D334 1269
1S0 M H
VDl3asza | 1|23 |45 |67 8/|9/|10|1 | 12|13 11|142/13]15|16|17 |18 |19 20|21 |22 |23 24 25 26 27 |28 |29 |30 31|32 33 34|35|36 371 372|373 |374 375 381|38.2| 301(392| 40 | 41
D332 © ©® ©® 0 e e e e e e e O e oo e e e e oo O|0|0|0 O|0|0|0|0|0|O0|0|0|0|0 e [
D333 © ©® © e e e e e e e O e 00 e e e e oo 0O|0|0|0 O|0|0|0|0|0|0|0|0|0|0 e [
D334 © ® © 6 6 6 e 66 e e O e o0 e e e e e oo O|0|0|0 O|0|0|0|0|0|0|0|0|0|0 e [
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48 NOTE: HB & HE shanks available, subject to lead time.



Drills Carbide, 5 x D, R30 UNI, IK sutcton

A —

+ Suitable for materials up to 1400N/mm® Brocas de Metal Duro, 5 x D, R30 UNI, IK

+ Strong core with internal coolant supply , , « Adecuado para materiales hasta 1400N/mm?

+ Micro geometry & surface conditioning for optimal chip control « Niicleo Reforzado con refrigeracion interior

= AICrN for maximum tool life « Micro geometria y acondicionamiento de la superficie para
un control Gptimo de la viruta

T trol 6ptimo de la virut

. « AICrN para una mayor vida Util de la herramienta
Forets carbure 5xD, hélice 30°, type UNI, arrosage central

« Convient aux materiaux jusqu’a 1400 N/mm?

« Noyau renforcé avec arrosage central

« Micro géométrie et traitement surface optimisé pour un
bon controle des copeaux

« Revétement AICrN pour une durée de vie maximum

il
Punte Metallo Duro, 5 x D, R30 UNI, Refrigerazione Interna
« |deale per materiali fino a 1400N/mm?
« Nocciolo rinforzato con fori di Lubrificazione interna
« Micro geometria & rivestimento tagliente ideale per un
ottimo controllo truciolo
« AICrN Per massimizzare la vita utensile

pasomonzd | ! |

(CRIGIMIYes e D332 | D333 ] D334

Discount Group A0210 A0210 A0210
Material [RVANMIN VAN AR
Surface Finish AlCrN AlCrN AICrN
Sutton Designation UNI UNI UNI
Geometry R30- K R30- K R30- K
Point Type 140°Form C 140°Form C 140°FormC
Shank Form (DIN 6535) HA HB HE
sizeRef. (M7 I I d,(hg)  Maxhole Item # Item # Iltem #
mm inch 1 2 2 depth
1280 12.8 124 77 14 64 D332 1280 D3331280 D334 1280
1300 13.0 124 77 14 65 D332 1300 D3331300 D334 1300
1349 1349 17/32 124 77 14 67 D3321349 D3331349 D334 1349
1350 13.5 124 77 14 68 D332 1350 D333 1350 D334 1350
1400 14.0 124 77 14 70 D332 1400 D333 1400 D334 1400
1429 1429 9/16 133 83 16 71 D332 1429 D3331429 D334 1429
1450 14.5 133 83 16 73 D332 1450 D3331450 D334 1450
1500 15.0 133 83 16 75 D332 1500 D3331500 D334 1500
1510 151 133 83 16 76 D3321510 o o
1550 15.5 133 83 16 78 D332 1550 D3331550 D334 1550
1588 1583 5/8 133 83 16 79 D3321588 D333 1588 D334 1588
1600 16.0 133 83 16 80 D332 1600 D333 1600 D334 1600
1650 16.5 143 93 18 83 D332 1650 D333 1650 D334 1650
1700 17.0 143 93 18 85 D3321700 D3331700 D334 1700
1746 17.46 11/16 143 93 18 87 D3321746 D3331746 D334 1746
1750 17.5 143 93 18 88 D332 1750 D3331750 D334 1750
1800 18.0 143 93 18 90 D332 1800 D3331800 D334 1800
1850 18.5 153 101 20 93 D332 1850 D333 1850 D334 1850
1900 19.0 153 101 20 95 D332 1900 D3331900 D334 1900
1905 19.05 3/4 153 101 20 95 D332 1905 D333 1905 D334 1905
1950 19.5 153 101 20 98 D332 1950 D333 1950 D334 1950
2000 20.0 153 101 20 100 D332 2000 D3332000 D334 2000
1S0 M H
VDI3s2s |1 (2|3 |45 6|7 8|9|10|1 12|13 141|142(143/ 15|16 |17 |18 |19 (20|21 |22 23 24 25|26 27 28|29 30| 31|32 |33|34|35|36371|37.2|37.3|37.4|37.5(38.1/38.2/39.1/39.2| 40| 41
D332 © ©® ©® 006 e e e e e e O e o0 ee e e oo O|0|0|0 O|0|0|0|0|0|O0|0|0|0|0 e [}
D333 © ©® © e e e e e e e O e 00 e e e e oo 0|0|0|0 O|0|0|0|0|0|0|0|0|0|0 e [ J
D334 © ® © 6 6 6 e 66 e e Oe o0 e e e e e oo O|0|0|0 O|0|0|0|0|0|0|0|0|0|0 e [ J
ﬂsteel M Stainless Steel nCast Iron m Non-Ferrous Metals ETitanium&SuperAllovs @ Hard Materials ® Optimal O Effective

* Available on request as special manufacture. Subject to lead time. NOTE: HB & HE shanks available, subject to lead time. 49



sutton
BLACKMAGIC

Drills Carbide 5 x D, R30 VA, Black Magic

N L7
A

« Excellent solution for stainless steels and difficult super alloy type materials
« Optimised geometry ensures no work hardening and high productivity
« HELICA for outstanding oxidation resistance and hot hardness

Forets carbure 5xD hélice 30°, VA Blagic Magic, arrosage central

« Convient aux alliages et super alliages, Inox, Titane, Inconel et Duplex

« Géométrie optimisée pour un bon controle des copeaux

« Revétement Helica pour une meilleure résistance a |'oxidation et la haute température

il

Punte Metallo Duro, 5 x D, R30 N, VA Black Magic

« Eccellente soluzione specifica per acciai inossidabili e super leghe

« Geometria ottimizzata per garantire facile lavorabilita ad alta produzione
« HELICA per un eccezionale resistenza a ossidazione da alte temperature

&
—

Brocas de Metal Duro, 5 x D, R30 VA Black Magic

« Excelente solucién para aceros inoxidables y super aleaciones de dificil mecanizacion
« La geometria optimizada asegura no endurecer el trabajo para una alta productividad
« HELICA para una excelente resistencia a la oxidacion y dureza en caliente

Catalogue Code [ D358 | D359 |

Discount Group A0210 A0210
Material [NEVAMEN IVEME
Surface Finish HELICA HELICA
Sutton Designation VA VA
Geometry R30- K R30- 1K
Point Type ~ 140°4FacetFormC  140°4 Facet Form C
Shank Form (DIN 6535) HA HE
SizeRef. . %) I I, d,(he) ~ Maxhole Item # Item #
0300 3.0 66 28 6 15 D358 0300 D359 0300
0310 31 66 28 6 16 D358 0310 D359 0310
0318 3.18 1/8 66 28 6 16 D358 0318 D3590318
0320 3.2 66 28 6 16 D358 0320 D359 0320
0330 3.3 66 28 6 17 D358 0330 D3590330
0340 34 66 28 6 17 D358 0340 D359 0340
0350 3.5 66 28 6 18 D358 0350 D359 0350
0357 357 9/64 66 28 6 18 D358 0357 D359 0357
0360 3.6 66 28 6 18 D358 0360 D359 0360
0370 3.7 66 28 6 19 D358 0370 D359 0370
0380 3.8 74 36 6 19 D358 0380 D359 0380
0390 3.9 74 36 6 20 D358 0390 D359 0390
0397 397 5/32 74 36 6 20 D358 0397 D359 0397
0400 4.0 74 36 6 20 D358 0400 D359 0400
0410 41 74 36 6 21 D358 0410 D359 0410
0420 4.2 74 36 6 21 D358 0420 D359 0420
0430 4.3 74 36 6 22 D358 0430 D359 0430
0437 437 11/64 74 36 6 22 D358 0437 D359 0437
0440 4.4 74 36 6 22 D358 0440 D359 0440
0450 4.5 74 36 6 23 D358 0450 D359 0450
0460 4.6 74 36 6 23 D358 0460 D359 0460
0470 4.7 74 36 6 24 D358 0470 D359 0470
0476 476  3/16 82 44 6 24 D3580476 D3590476
0480 4.8 82 44 6 24 D358 0480 D359 0480
0490 4.9 82 44 6 25 D358 0490 D359 0490
0500 5.0 82 44 6 25 D358 0500 D359 0500
0510 5.1 82 44 6 26 D358 0510 D3590510
0516 516 13/64 82 44 6 26 D358 0516 D359 0516
0520 5.2 82 44 6 26 D358 0520 D359 0520
0530 5.3 82 44 6 27 D358 0530 D359 0530
IS0 M H
VDIas2s |12 |3 4|6 6|7 8|9 101 12 13 11 12/14315 16|17 18 19|20 21 22 23|24 25 2627|2829 30 31|32 33|34 35|36 971|a72|378|374 975|361/382) 391 292/ 40| 4
D358 © ©® ® ® O ® O O (o] [ Jeax 2K Y J L K K AN ) ® OO0 000 o e e e
D359 ©® ® ® ® O ® OO o [ JEeax 2K 2 J 00 0o [ JEeaK AieXiedk 2K K 2K 2K Y J
Esteel M Stainless Steel noast Iron m Non-Ferrous Metals ETitanium&SuperAlons E Hard Materials ® Optimal O Effective

NOTE: HE shanks available, subject to lead time.



Drills Carbide 5 x D, R30 VA, Black Magic

N L]
A

« Excellent solution for stainless steels and difficult super alloy type materials
« Optimised geometry ensures no work hardening and high productivity
« HELICA for outstanding oxidation resistance and hot hardness

Forets carbure 5xD hélice 30°, VA Blagic Magic, arrosage central

« Convient aux alliages et super alliages, Inox, Titane, Inconel et Duplex

« Géométrie optimisée pour un bon controle des copeaux

« Revétement Helica pour une meilleure résistance a |'oxidation et la haute température

il

Punte Metallo Duro, 5 x D, R30 N, VA Black Magic

« Eccellente soluzione specifica per acciai inossidabili e super leghe

« Geometria ottimizzata per garantire facile lavorabilita ad alta produzione
« HELICA per un eccezionale resistenza a ossidazione da alte temperature

&
—

Brocas de Metal Duro, 5 x D, R30 VA Black Magic

« Excelente solucién para aceros inoxidables y super aleaciones de dificil mecanizacion
« La geometria optimizada asegura no endurecer el trabajo para una alta productividad
« HELICA para una excelente resistencia a la oxidacion y dureza en caliente

Catalogue Code [ D358 | D359 |

Discount Group A0210 A0210
Material [NIVAMENN IVAME
Surface Finish HELICA HELICA
Sutton Designation VA VA
Geometry R30- K R30- K
Point Type  140°4FacetFormC  140°4FacetFormC
Shank Form (DIN 6535) HA HE
SizeRef. &™) I I, d,(he)  Maxhole Item # Item #
0540 5.4 82 44 6 27 D358 0540 D359 0540
0550 5.5 82 44 6 28 D358 0550 D359 0550
0556 556 7/32 82 44 6 28 D358 0556 D359 0556
0560 5.6 82 44 6 28 D358 0560 D359 0560
0570 5.7 82 44 6 29 D358 0570 D359 0570
0580 5.8 82 44 6 29 D358 0580 D359 0580
0590 5.9 82 44 6 30 D358 0590 D359 0590
0595 595 15/64 82 44 6 30 D358 0595 D359 0595
0600 6.0 82 44 6 30 D358 0600 D359 0600
0610 6.1 91 53 8 31 D358 0610 D359 0610
0620 6.2 91 53 8 31 D358 0620 D359 0620
0630 6.3 91 53 8 32 D358 0630 D359 0630
0635 6.35 1/4 91 53 8 32 D358 0635 D359 0635
0640 6.4 91 53 8 32 D358 0640 D359 0640
0650 6.5 91 53 8 33 D358 0650 D359 0650
0660 6.6 91 53 8 33 D358 0660 D359 0660
0670 6.7 91 53 8 34 D358 0670 D359 0670
0676 6.76 17/64 91 53 8 34 D358 0676 D359 0676
0680 6.8 91 53 8 34 D358 0680 D359 0680
0690 6.9 91 53 8 35 D358 0690 D359 0690
0700 7.0 91 53 8 35 D358 0700 D359 0700
0710 71 91 53 8 36 D358 0710 D359 0710
0714 714  9/32 91 53 8 36 D358 0714 D3590714
0720 7.2 91 53 8 36 D358 0720 D359 0720
0730 7.3 91 53 8 37 D358 0730 D3590730
0740 7.4 91 53 8 37 D358 0740 D359 0740
0750 7.5 91 53 8 38 D358 0750 D359 0750
0754 754 19/64 91 53 8 38 D358 0754 D359 0754
0760 7.6 91 53 8 38 D358 0760 D359 0760
0770 7.7 91 53 8 39 D358 0770 D359 0770
IS0 M H
VDIss2s | 12|38 4|56|6|7|8|9|10 1 12 13 1l 14214315 16|17 1819 20 21 22|23 24|25 26 27 28 29 30| 31|32|33|34 3536|371 (372 373|374 375 381|382| 301(302| 40 | 41
D358 © ® ® ® O ® O O (o] [ Jeax 2K BN J L K K AN ) ® OO0 0O 00 o e e e
D359 ©® ® ® ® O ® OO O ® O 00 e 00 0o [ JEeXK AieXiedk 2K U 2K 2K Y J
Esteel M Stainless Steel nCast Iron m Non-Ferrous Metals ETitanium&SuperAlIovs E Hard Materials ® Optimal O Effective

NOTE: HE shanks available, subject to lead time. 51



sutton
BLACKMAGIC

Drills Carbide 5 x D, R30 VA, Black Magic

N L7
A

« Excellent solution for stainless steels and difficult super alloy type materials
« Optimised geometry ensures no work hardening and high productivity
« HELICA for outstanding oxidation resistance and hot hardness

Forets carbure 5xD hélice 30°, VA Blagic Magic, arrosage central

« Convient aux alliages et super alliages, Inox, Titane, Inconel et Duplex

« Géométrie optimisée pour un bon controle des copeaux

« Revétement Helica pour une meilleure résistance a |'oxidation et la haute température

il

Punte Metallo Duro, 5 x D, R30 N, VA Black Magic

« Eccellente soluzione specifica per acciai inossidabili e super leghe

« Geometria ottimizzata per garantire facile lavorabilita ad alta produzione
« HELICA per un eccezionale resistenza a ossidazione da alte temperature

&
—

Brocas de Metal Duro, 5 x D, R30 VA Black Magic

« Excelente solucién para aceros inoxidables y super aleaciones de dificil mecanizacion
« La geometria optimizada asegura no endurecer el trabajo para una alta productividad
« HELICA para una excelente resistencia a la oxidacion y dureza en caliente

(R ess M D358  § D359 |

Discount Group A0210 A0210
Material [VAMERN FvEME
‘ | Surface Finish HELICA HELICA
‘ o Sutton Designation VA VA
Geometry R30- K R30- K
Point Type ~ 140°4FacetFormC  140°4Facet FormC
Shank Form (DIN 6535) HA HE
SizeRef. &™) I , d,(he)  Maxhole Item # Item #
0780 7.8 91 53 8 39 D358 0780 D359 0780
0790 7.9 91 53 8 40 D358 0790 D359 0790
0794 7.94 5/16 91 53 8 40 D358 0794 D3590794
0800 8.0 91 53 8 40 D358 0800 D359 0800
0810 8.1 103 61 10 41 D358 0810 D359 0810
0820 8.2 103 61 10 41 D358 0820 D359 0820
0830 8.3 103 61 10 42 D358 0830 D359 0830
0833 8.33 21/64 103 61 10 42 D358 0833 D359 0833
0840 8.4 103 61 10 42 D358 0840 D359 0840
0850 8.5 103 61 10 43 D358 0850 D359 0850
0860 8.6 103 61 10 43 D358 0860 D359 0860
0870 8.7 103 61 10 44 D358 0870 D359 0870
0873 8.73 11/32 103 61 10 44 D358 0873 D3590873
0880 8.8 103 61 10 44 D358 0880 D359 0880
0890 8.9 103 61 10 45 D358 0890 D359 0890
0900 9.0 103 61 10 45 D358 0900 D359 0900
0910 9.1 103 61 10 46 D358 0910 D359 0910
0913 9.13 23/64 103 61 10 46 D358 0913 D359 0913
0920 9.2 103 61 10 46 D358 0920 D359 0920
0930 9.3 103 61 10 47 D358 0930 D359 0930
0940 9.4 103 61 10 47 D358 0940 D359 0940
0950 9.5 103 61 10 48 D358 0950 D359 0950
0953 9.53 3/8 103 61 10 48 D358 0953 D359 0953
0960 9.6 103 61 10 48 D358 0960 D359 0960
0970 9.7 103 61 10 49 D358 0970 D359 0970
0980 9.8 103 61 10 49 D358 0980 D359 0980
0990 9.9 103 61 10 50 D358 0990 D359 0990
0992 9.92 25/64 103 61 10 50 D358 0992 D359 0992
1000 10.0 103 61 10 50 D358 1000 D359 1000
1010 101 118 71 12 51 D358 1010 D3591010
1S0 M m
VDI33s23 | 1 (23|45 6|7 |89 101 12|13|1!(142(143/ 15|16 |17 18|19 20|21 |22 |23 24|25 |26|27 28|29 30| 31|32|33|34|35|36 371|37.2|37.3(374|375(381/38.2/39.1/39.2|40 | 41
D358 © @ @ ® O e o0 O (@olee|e e eooo0 e NEIOEREIO00000
D359 ©|® @ ® O @00l O @O eee o o000 OO E000000
Esteel M stainless Steel noast Iron m Non-Ferrous Metals ETitanium&SuperAlons E Hard Materials ® Optimal O Effective

NOTE: HE shanks available, subject to lead time.



sutiton
BLACKMAGIC

Drills Carbide 5 x D, R30 VA, Black Magic

N L]
A

« Excellent solution for stainless steels and difficult super alloy type materials
« Optimised geometry ensures no work hardening and high productivity
« HELICA for outstanding oxidation resistance and hot hardness

Forets carbure 5xD hélice 30°, VA Blagic Magic, arrosage central

« Convient aux alliages et super alliages, Inox, Titane, Inconel et Duplex

« Géométrie optimisée pour un bon controle des copeaux

« Revétement Helica pour une meilleure résistance a |'oxidation et la haute température

il

Punte Metallo Duro, 5 x D, R30 N, VA Black Magic

« Eccellente soluzione specifica per acciai inossidabili e super leghe

« Geometria ottimizzata per garantire facile lavorabilita ad alta produzione
« HELICA per un eccezionale resistenza a ossidazione da alte temperature

&
—

Brocas de Metal Duro, 5 x D, R30 VA Black Magic

« Excelente solucién para aceros inoxidables y super aleaciones de dificil mecanizacion
« La geometria optimizada asegura no endurecer el trabajo para una alta productividad
« HELICA para una excelente resistencia a la oxidacion y dureza en caliente

(R ese ) D358  § D359 |

Discount Group A0210 A0210
Material [VAMERNN EvEM
‘ | Surface Finish HELICA HELICA
‘ T Sutton Designation VA VA
Geometry R30- K R30- K
Point Type  140°4FacetFormC  140°4Facet FormC
Shank Form (DIN 6535) HA HE
SizeRef. &™) I , d,(he)  Maxhole Item # Item #
1020 10.2 118 71 12 51 D358 1020 D359 1020
1030 103 118 71 12 52 D358 1030 D359 1030
1032 10.32 13/32 118 71 12 52 D3581032 D3591032
1040 104 118 71 12 52 D358 1040 D359 1040
1050 105 118 71 12 53 D358 1050 D359 1050
1060 10.6 118 71 12 53 D358 1060 D359 1060
1070 107 118 71 12 54 D358 1070 D359 1070
1072 10.72 27/64 118 71 12 54 D358 1072 D359 1072
1080 10.8 118 71 12 54 D358 1080 D359 1080
1090 10.9 118 71 12 55 D358 1090 D359 1090
1100 11.0 118 71 12 55 D358 1100 D3591100
1110 111 118 71 12 56 D3581110 D3591110
1111 1111 7/16 118 71 12 56 D358 1111 D3591111
1120 11.2 118 71 12 56 D3581120 D3591120
1130 113 118 71 12 57 D358 1130 D3591130
1140 114 118 71 12 57 D3581140 D3591140
1150 115 118 71 12 58 D3581150 D3591150
1151 1151 29/64 118 71 12 58 D3581151 D3591151
1160 11.6 118 71 12 58 D358 1160 D359 1160
1170 11.7 118 71 12 59 D3581170 D3591170
1180 11.8 118 71 12 59 D358 1180 D3591180
1190 119 118 71 12 60 D358 1190 D3591190
1191 1191 15/32 118 71 12 60 D3581191 D3591191
1200 12.0 118 71 12 60 D358 1200 D359 1200
1231 1230 31/64 124 77 14 62 D358 1231 D359 1231
1250 12.5 124 77 14 63 D358 1250 D359 1250
1269 12.70 1/2 124 77 14 64 D358 1269 D359 1269
1280 12.8 124 77 14 64 D358 1280 D359 1280
1300 13.0 124 77 14 65 D358 1300 D359 1300
1310 13.10 33/64 124 77 14 66 D358 1310 D3591310
1S0 M H
VDI33s23 | 1 (23|45 6|7 (89 101 12| 13|1![142(143/15[16 |17 18|19 |20| 21|22 |23 24|25 /26|27 28|29 30 31|32|33|34|35|36 371|37.2|37.3|374|375/381(38.2/39.1/39.2/40| 41
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sutton
BLACKMAGIC

Drills Carbide 5 x D, R30 VA, Black Magic

N L7
A

« Excellent solution for stainless steels and difficult super alloy type materials
« Optimised geometry ensures no work hardening and high productivity
« HELICA for outstanding oxidation resistance and hot hardness

Forets carbure 5xD hélice 30°, VA Blagic Magic, arrosage central

« Convient aux alliages et super alliages, Inox, Titane, Inconel et Duplex

« Géométrie optimisée pour un bon controle des copeaux

« Revétement Helica pour une meilleure résistance a |'oxidation et la haute température

il

Punte Metallo Duro, 5 x D, R30 N, VA Black Magic

« Eccellente soluzione specifica per acciai inossidabili e super leghe

« Geometria ottimizzata per garantire facile lavorabilita ad alta produzione
« HELICA per un eccezionale resistenza a ossidazione da alte temperature

&
—

Brocas de Metal Duro, 5 x D, R30 VA Black Magic

« Excelente solucién para aceros inoxidables y super aleaciones de dificil mecanizacion
« La geometria optimizada asegura no endurecer el trabajo para una alta productividad
« HELICA para una excelente resistencia a la oxidacion y dureza en caliente

(R ess M D358  § D359 |

Discount Group A0210 A0210
Material [EREIVAMEREN VAV
‘ | Surface Finish HELICA HELICA
‘ o Sutton Designation VA VA
Geometry R30- K R30- K
Point Type ~ 140°4FacetFormC  140°4Facet FormC
Shank Form (DIN 6535) HA HE
SizeRef. &™) I , d,(he)  Maxhole Item # Item #
1349 1349 17/32 124 77 14 67 D3581349 D359 1349
1350 13.5 124 77 14 68 D358 1350 D359 1350
1389 13.89 35/64 124 77 14 69 D358 1389 D359 1389
1400 140 124 77 14 70 D358 1400 D359 1400
1429 1429 9/16 133 83 16 71 D358 1429 D359 1429
1450 145 133 83 16 73 D358 1450 D359 1450
1468 1468 37/64 133 83 16 73 D358 1468 D359 1468
1500 15.0 133 83 16 75 D358 1500 D359 1500
1508 15.08 19/32 133 83 16 75 D358 1508 D359 1508
1548 1548 39/64 133 83 16 77 D358 1548 D359 1548
1550 155 133 83 16 78 D358 1550 D359 1550
1588 1588 5/8 133 83 16 79 D358 1588 D359 1588
1600 16.0 133 83 16 80 D358 1600 D359 1600
1650 16.5 143 93 18 83 D358 1650 D359 1650
1667 16.67 21/32 143 93 18 83 D358 1667 D359 1667
1700 17.0 143 93 18 85 D358 1700 D359 1700
1746 17.46 11/16 143 93 18 87 D358 1746 D359 1746
1750 175 143 93 18 88 D358 1750 D359 1750
1800 18.0 143 93 18 2 D358 1800 D359 1800
1826 18.26 23/32 153 101 20 91 D358 1826 D359 1826
1850 18.5 153 101 20 93 D358 1850 D359 1850
1900 19.0 153 101 20 95 D358 1900 D359 1900
1905 19.05 3/4 153 101 20 95 D358 1905 D359 1905
1950 195 153 101 20 98 D358 1950 D359 1950
2000 20.0 153 101 20 100 D358 2000 D359 2000
1S0 M m
VDI33s23 | 1 (23|45 6|7 |89 101 12|13|1!(142(143/ 15|16 |17 18|19 20|21 |22 |23 24|25 |26|27 28|29 30| 31|32|33|34|35|36 371|37.2|37.3(374|375(381/38.2/39.1/39.2|40 | 41
D358 © ©® ® ® O ® O O (o] [ JeaX 3K Y J L K K AN ) ® OO0 000 o e e e
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Drills Carbide, 8 x D, R30 UNI, IK sutton

A —

+ Suitable for materials up to 1400N/mm® Brocas de Metal Duro, 8 x D, R30 UNI, IK

+ Strong core with internal coolant supply , , « Adecuado para materiales hasta 1400N/mm?

+ Micro geometry & surface conditioning for optimal chip control « Niicleo Reforzado con refrigeracion interior

= AICrN for maximum tool life « Micro geometria y acondicionamiento de la superficie para
un control Gptimo de la viruta

T trol 6ptimo de la virut

- « AICrN para una mayor vida Util de la herramienta
Forets carbure 8xD, hélice 30°, type UNI, arrosage central

« Convient aux materiaux jusqu’a 1400 N/mm?
« Noyau renforcé et arrosage central
« Micro géométrie et traitement surface optimisé pour un
bon controle des copeaux [
« Revétement AICrN pour une durée de vie maximum T

il
Punte Metallo Duro, 8 x D, R30 UNI, Refrigerazione Interna
« |deale per materiali fino a 1400N/mm?
« Nocciolo rinforzato con fori di Lubrificazione interna
« Micro geometria & rivestimento tagliente ideale per un
ottimo controllo truciolo
« AICrN Per massimizzare la vita utensile

Catalogue Code HCEEE DX D337

Discount Group A0210 A0210 A0210
Material [EIEVHMENINN [IVAMTI VAV
Surface Finish AICrN AICrN AlICrN
.‘ 1 k 1 f Sutton Designation UNI UNI UNI
! Geometry R30-1K R30-1K R30-1K
Point Type 140°Form C 140°Form C 140°Form C
Shank Form (DIN 6535) HA HB HE
Size Ref. mmdl (m7gnch l I, d, (h6) Mg:'m:‘le Item # Item # Item #
0300 3.0 72 34 6 24 D3350300 D336 0300 D337 0300
0310 3.1 72 34 6 25 D3350310 D336 0310 D3370310
0318 3.18 1/8 72 34 6 25 D3350318 D336 0318 D3370318
0320 3.2 72 34 6 26 D3350320 D336 0320 D337 0320
0330 3.3 72 34 6 26 D3350330 D336 0330 D3370330
0340 34 72 34 6 27 D335 0340 D336 0340 D337 0340
0350 3.5 72 34 6 28 D3350350 D336 0350 D3370350
0357 357 9/64 72 34 6 29 D3350357 D336 0357 D337 0357
0360 3.6 72 34 6 29 D335 0360 D336 0360 D337 0360
0370 3.7 72 34 6 30 D3350370 D336 0370 D3370370
0380 3.8 81 43 6 30 D3350380 D336 0380 D3370380
0390 3.9 81 43 6 31 D3350390 D336 0390 D3370390
0397 3.97 5/32 81 43 6 32 D3350397 D336 0397 D3370397
0400 4.0 81 43 6 32 D335 0400 D336 0400 D337 0400
0410 41 81 43 6 33 D3350410 D336 0410 D3370410
0420 4.2 81 43 6 34 D335 0420 D336 0420 D337 0420
0430 4.3 81 43 6 34 D3350430 D336 0430 D337 0430
0437 437 11/64 81 43 6 35 D3350437 D336 0437 D337 0437
0440 4.4 81 43 6 35 D335 0440 D336 0440 D337 0440
0450 4.5 81 43 6 36 D335 0450 D336 0450 D337 0450
0460 4.6 81 43 6 37 D335 0460 D336 0460 D337 0460
0470 4.7 81 43 6 38 D3350470 D336 0470 D3370470
0476 476  3/16 95 57 6 38 D3350476 D336 0476 D3370476
0480 4.8 95 57 6 38 D335 0480 D336 0480 D337 0480
0490 4.9 95 57 6 39 D3350490 D336 0490 D337 0490
0500 5.0 95 57 6 40 D335 0500 D336 0500 D337 0500
0510 5.1 95 57 6 41 D3350510 D336 0510 D3370510
0516 516 13/64 95 57 6 41 D3350516 D336 0516 D3370516
0520 5.2 95 57 6 42 D335 0520 D336 0520 D337 0520
0530 5.3 95 57 6 42 D3350530 D336 0530 D337 0530
IS0 M H
VDI3s2s |1 (23|45 678|911 12|13 |141142(143/ 15|16 |17 |18 |19 (20|21 (2223 24 25|26 27 28|29 30| 31|32 |33|34|35|36371|37.2|37.3|37.4|37.5(381/38.2/39.1/39.2| 40| 41
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Drills Carbide, 8 x D, R30 UNI, IK

N L7
A

« Suitable for materials up to 1400N/mm?

« Strong core with internal coolant supply

« Micro geometry & surface conditioning for optimal chip control
« AICrN for maximum tool life

Forets carbure 8xD, hélice 30°, type UNI, arrosage central
« Convient aux materiaux jusqu’a 1400 N/mm?
« Noyau renforcé et arrosage central
« Micro géométrie et traitement surface optimisé pour un
bon controle des copeaux
« Revétement AICrN pour une durée de vie maximum

Punte Metallo Duro, 8 x D, R30 UNI, Refrigerazione Interna
« |deale per materiali fino a 1400N/mm?
« Nocciolo rinforzato con fori di Lubrificazione interna
« Micro geometria & rivestimento tagliente ideale per un
ottimo controllo truciolo
« AICrN Per massimizzare la vita utensile

NSO

7

—
&
—

Brocas de Metal Duro, 8 x D, R30 UNI, IK

- Adecuado para materiales hasta 1400N/mm?

« Nucleo Reforzado con refrigeracion interior

« Micro geometria y acondicionamiento de la superficie para
un control éptimo de la viruta

« AICrN para una mayor vida til de la herramienta

(

>3

Discount Group A0210 A0210

Material

sutton

1

catalogue Code IHCEEEE I EE D337

A0210

Surface Finish AICrN AICrN AICrN
Sutton Designation UNI UNI UNI
Geometry R30-1K R30-1K R30-1K
Point Type 140°Form C 140°FormC 140°FormC
Shank Form (DIN 6535) HA HB HE
Size Ref. mmd1 (mqnch I, 1, d, (h6) Mgg&ﬂle Item # Item # Item #
0540 5.4 95 57 6 43 D3350540 D336 0540 D337 0540
0550 5.5 95 57 6 44 D335 0550 D336 0550 D337 0550
0556 556 7/32 95 57 6 44 D335 0556 D336 0556 D337 0556
0560 5.6 95 57 6 45 D335 0560 D336 0560 D337 0560
0570 5.7 95 57 6 46 D3350570 D336 0570 D337 0570
0580 5.8 95 57 6 46 D335 0580 D336 0580 D337 0580
0590 5.9 95 57 6 47 D3350590 D336 0590 D337 0590
0595 595 15/64 95 57 6 48 D335 0595 D336 0595 D337 0595
0600 6.0 95 57 6 48 D335 0600 D336 0600 D337 0600
0610 6.1 114 76 8 49 D3350610 D336 0610 D337 0610
0620 6.2 114 76 8 50 D335 0620 D336 0620 D337 0620
0630 6.3 114 76 8 50 D335 0630 D336 0630 D337 0630
0635 6.35 1/4 114 76 8 51 D3350635 D336 0635 D337 0635
0640 6.4 114 76 8 51 D335 0640 D336 0640 D337 0640
0650 6.5 114 76 8 52 D335 0650 D336 0650 D337 0650
0660 6.6 114 76 8 53 D335 0660 D336 0660 D337 0660
0670 6.7 114 76 8 54 D3350670 D336 0670 D337 0670
0676 6.76 17/64 114 76 8 54 D3350676 D336 0676 D337 0676
0680 6.8 114 76 8 54 D335 0680 D336 0680 D337 0680
0690 6.9 114 76 8 55 D335 0690 D336 0690 D337 0690
0700 7.0 114 76 8 56 D3350700 D336 0700 D337 0700
0710 71 114 76 8 57 D3350710 D336 0710 D337 0710
0714 714  9/32 114 76 8 57 D3350714 D336 0714 D337 0714
0720 7.2 114 76 8 58 D3350720 D336 0720 D337 0720
0730 7.3 114 76 8 58 D3350730 D336 0730 D337 0730
0740 74 114 76 8 59 D335 0740 D336 0740 D337 0740
0750 7.5 114 76 8 60 D3350750 D336 0750 D337 0750
0754 7.54 19/64 114 76 8 60 D3350754 D336 0754 D337 0754
0760 7.6 114 76 8 61 D3350760 D336 0760 D337 0760
0770 7.7 114 76 8 62 D3350770 D336 0770 D3370770
I1SO M H
VDIas2s | 12|83 |46 6|7 ,8|9|10 1 12|13 141|142 143[15]|16 181920 | 21 |22|23|24|25|26|27|28|29|30| 31|32|33|34|35|36|371|37.2|37.3|374|375|381|38.2/39.1/39.2) 40 | 41
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Drills Carbide, 8 x D, R30 UNI, IK sutcton

A —

+ Suitable for materials up to 1400N/mm® Brocas de Metal Duro, 8 x D, R30 UNI, IK

+ Strong core with internal coolant supply , , « Adecuado para materiales hasta 1400N/mm?

+ Micro geometry & surface conditioning for optimal chip control « Niicleo Reforzado con refrigeracion interior

= AICrN for maximum tool life « Micro geometria y acondicionamiento de la superficie para
un control Gptimo de la viruta

T trol 6ptimo de la virut

- « AICrN para una mayor vida Util de la herramienta
Forets carbure 8xD, hélice 30°, type UNI, arrosage central
« Convient aux materiaux jusqu’a 1400 N/mm?
« Noyau renforcé et arrosage central
« Micro géométrie et traitement surface optimisé pour un
bon controle des copeaux [
« Revétement AICrN pour une durée de vie maximum

Punte Metallo Duro, 8 x D, R30 UNI, Refrigerazione Interna
« |deale per materiali fino a 1400N/mm?
« Nocciolo rinforzato con fori di Lubrificazione interna
« Micro geometria & rivestimento tagliente ideale per un
ottimo controllo truciolo
« AICrN Per massimizzare la vita utensile

catalogue Code IHCEEE I EE D337

Discount Group A0210 A0210 A0210
Material ~[VHMININ VAN VAN
Surface Finish AICrN AICrN AlICrN
Sutton Designation UNI UNI UNI
Geometry R30-1K R30-1K R30-IK
Point Type 140°Form C 140°Form C 140°FormC
Shank Form (DIN 6535) HA HB HE
Size Ref. mmdl (mqnch I, 1, d, (h6) Mgg&ﬁle Item # Item # ltem #
0780 7.8 114 76 8 62 D3350780 D336 0780 D3370780
0790 7.9 114 76 8 63 D3350790 D336 0790 D3370790
0794 794 5/16 114 76 8 64 D3350794 D336 0794 D337 0794
0800 8.0 114 76 8 64 D335 0800 D336 0800 D337 0800
0810 8.1 142 95 10 65 D3350810 D336 0810 D3370810
0820 8.2 142 95 10 66 D335 0820 D336 0820 D337 0820
0830 8.3 142 95 10 66 D3350830 D336 0830 D337 0830
0833 833 21/64 142 95 10 67 D3350833 D336 0833 D3370833
0840 8.4 142 95 10 67 D335 0840 D336 0840 D3370840
0850 8.5 142 95 10 68 D335 0850 D336 0850 D337 0850
0860 8.6 142 95 10 69 D335 0860 D336 0860 D337 0860
0870 8.7 142 95 10 70 D3350870 D336 0870 D3370870
0873 873 11/32 142 95 10 70 D3350873 D336 0873 D337 0873
0880 8.8 142 95 10 70 D335 0880 D336 0880 D337 0880
0890 8.9 142 95 10 71 D3350890 D336 0890 D3370890
0900 9.0 142 95 10 72 D335 0900 D336 0900 D337 0900
0910 9.1 142 95 10 73 D3350910 D336 0910 D337 0910
0913 9.13 23/64 142 95 10 73 D3350913 D336 0913 D3370913
0920 9.2 142 95 10 74 D335 0920 D336 0920 D3370920
0930 9.3 142 95 10 74 D3350930 D336 0930 D337 0930
0940 9.4 142 95 10 75 D3350940 D336 0940 D337 0940
0950 9.5 142 95 10 76 D3350950 D336 0950 D337 0950
0953 9.53 3/8 142 95 10 76 D3350953 D336 0953 D337 0953
0960 9.6 142 95 10 77 D335 0960 D336 0960 D337 0960
0970 9.7 142 95 10 78 D3350970 D336 0970 D3370970
0980 9.8 142 95 10 78 D335 0980 D336 0980 D3370980
0990 9.9 142 95 10 79 D3350990 D336 0990 D337 0990
0992 992 25/64 142 95 10 79 D3350992 D336 0992 D337 0992
1000 10.0 142 95 10 80 D3351000 D336 1000 D337 1000
1010 10.1 162 114 12 81 D3351010 D336 1010 D3371010
I1SO M H
VDIas2s | 12|83 |4 |66 |7 89|10 1| 12|13 141|142143/15|16|17|18|19 (20|21 (22|23 |24 (25|26 27|28 29|30 | 31 32|33 34 35|36 371|372 373 374|375 381/38.2|39.1/392|40] 41
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Drills Carbide, 8 x D, R30 UNI, IK

sutton

N L7
A

« Suitable for materials up to 1400N/mm?

« Strong core with internal coolant supply

« Micro geometry & surface conditioning for optimal chip control
« AICrN for maximum tool life

Forets carbure 8xD, hélice 30°, type UNI, arrosage central
« Convient aux materiaux jusqu’a 1400 N/mm?
« Noyau renforcé et arrosage central
« Micro géométrie et traitement surface optimisé pour un
bon controle des copeaux
« Revétement AICrN pour une durée de vie maximum

il
Punte Metallo Duro, 8 x D, R30 UNI, Refrigerazione Interna

« |deale per materiali fino a 1400N/mm?

« Nocciolo rinforzato con fori di Lubrificazione interna

« Micro geometria & rivestimento tagliente ideale per un
ottimo controllo truciolo

« AICrN Per massimizzare la vita utensile

—
&
—

Brocas de Metal Duro, 8 x D, R30 UNI, IK

- Adecuado para materiales hasta 1400N/mm?

« Nucleo Reforzado con refrigeracion interior

« Micro geometria y acondicionamiento de la superficie para
un control éptimo de la viruta

« AICrN para una mayor vida til de la herramienta

e 2 =] S 83 @

Catalogue Code -ﬂ_ -E- D337

Discount Group A0210 A0210 A0210
Material [RVHMIIN VAN VAN
v @ Surface Finish AICrN AICrN AICrN
1 o L 1T Sutton Designation UNI UNI UNI
! Geometry R30-1K R30-1K R30-1K
Point Type 140°Form C 140°FormC 140°FormC
Shank Form (DIN 6535) HA HB HE
Size Ref. mmd (m73nch I, 1, d, (h6) Mag&ﬂle Item # Item # Item #
1020 10.2 162 114 12 82 D3351020 D336 1020 D3371020
1030 103 162 114 12 82 D3351030 D336 1030 D337 1030
1032 10.32 13/32 162 114 12 83 D3351032 D336 1032 D337 1032
1040 104 162 114 12 83 D3351040 D336 1040 D337 1040
1050 105 162 114 12 84 D335 1050 D336 1050 D337 1050
1060 10.6 162 114 12 85 D3351060 D336 1060 D337 1060
1070 10.7 162 114 12 86 D3351070 D336 1070 D3371070
1080 10.8 162 114 12 86 D335 1080 D336 1080 D337 1080
1090 10.9 162 114 12 87 D3351090 D336 1090 D337 1090
1100 11.0 162 114 12 88 D3351100 D336 1100 D337 1100
1110 111 162 114 12 89 D3351110 D336 1110 D3371110
1111 1111 7/16 162 114 12 89 D3351111 D336 1111 D3371111
1120 11.2 162 114 12 90 D3351120 D336 1120 D3371120
1130 113 162 114 12 90 D3351130 D336 1130 D3371130
1140 114 162 114 12 91 D3351140 D336 1140 D337 1140
1150 115 162 114 12 92 D335 1150 D336 1150 D337 1150
1160 116 162 114 12 93 D3351160 D336 1160 D337 1160
1170 117 162 114 12 94 D3351170 D336 1170 D3371170
1180 11.8 162 114 12 94 D3351180 D336 1180 D337 1180
1190 119 162 114 12 95 D3351190 D336 1190 D337 1190
1191 1191 15/32 162 114 12 95 D3351191 D336 1191 D337 1191
1200 12,0 162 114 12 96 D335 1200 D336 1200 D337 1200
I1SO M H
VDI3s2s | 12|83 |4 |65 6|7 89|10 1 |12| 13 141142 143(15|16 |17 18|19 20|21 |22|23|24|25|26|27 (28|29 |30 31|32 |33|34|35 36371 |372|37.3)374|375|381)382(391/39240 41
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Drills Carbide, 12 x D, R30 UNI, IK, Black Magic XL Suﬁ'on
BLACKMAGIC

N L]
A

« Suitable for materials up to 12200N/mm?

« Strong core with internal coolant supply

« Micro geometry & surface conditioning for optimal chip control
« Pertura for maximum tool life

Forets carbure 12xD, hélice 30°, type UNI, arrosage central

« Convient aux materiaux jusqu'a 1200 N/mm?, les Inox et les fontes

« Noyau renforcé et arrosage central

« Micro géométrie et traitement surface optimisé pour un bon controle des copeaux
« Revétement Pertura pour une durée de vie maximum

Punte Metallo Duro, 12 x D, R30 UNI, Refrigerazione Interna

« |deale per materiali fino a 1200N/mm?

« Nocciolo rinforzato con fori di Lubrificazione interna

« Micro geometria & rivestimento tagliente ideale per un ottimo controllo truciolo
« Pertura Per massimizzare la vita utensile

&
—

Brocas de Metal Duro, 12 x D, R30 UNI, IK
« Adecuado para materiales hasta 1200N/mm?
« Nucleo Reforzado con refrigeracion interior
« Micro geometria y acondicionamiento de la superficie para un control éptimo de la viruta
« Pertura para una mayor vida til de la herramienta
Discount Group A0210

edl |2 KD B >

4 4
d. %/ T S %* Surface Finish Pertura Tip

Catalogue Code D371

T‘ | | . Sutton Designation UNI
. Geometry R30- K
Point Type 135°FormC
Shank Form (DIN 6535) HA
SizeRef. ™) I I, d,(he)  Maxhole Item #
0300 3.0 90 50 6 36 D3710300
0310 3.1 90 50 6 37 D371 0310
0320 3.2 90 50 6 38 D371 0320
0330 3.3 90 50 6 40 D371 0330
0340 3.4 90 50 6 41 D371 0340
0350 3.5 90 50 6 42 D371 0350
0360 3.6 90 50 6 43 D371 0360
0370 3.7 90 50 6 44 D371 0370
0380 3.8 102 64 6 46 D3710380
0390 3.9 102 64 6 47 D371 0390
0400 4.0 102 64 6 48 D371 0400
0410 41 102 64 6 49 D371 0410
0420 4.2 102 64 6 50 D371 0420
0430 43 102 64 6 52 D371 0430
0440 4.4 102 64 6 53 D371 0440
0450 4.5 102 64 6 54 D371 0450
0460 4.6 102 64 6 55 D371 0460
0470 4.7 102 64 6 56 D371 0470
0480 4.8 116 78 6 58 D371 0480
0490 4.9 116 78 6 59 D371 0490
0500 5.0 116 78 6 60 D371 0500
0510 5.1 116 78 6 61 D371 0510
0520 5.2 116 78 6 62 D371 0520
0530 5.3 116 78 6 64 D371 0530
0540 5.4 116 78 6 65 D371 0540
0550 5.5 116 78 6 66 D371 0550
0560 5.6 116 78 6 67 D371 0560
0570 5.7 116 78 6 68 D371 0570
1S0 M H
VDI33s23 |1 (23456 |7 (8[9 101 12|13|14!(142(143/15[16 |17 18|19 |20| 21|22 |23 24|25 /26|27 28|29 30 31|32|33|34|35|36 371|37.2|37.3|374|375/381(38.2/39.1/39.2|40 | 41
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Drills Carbide, 12 x D, R30 UNI, IK, Black Magic XL Suﬁ'on
BLACKMAGIC

N L7
A

« Suitable for materials up to 12200N/mm?

« Strong core with internal coolant supply

« Micro geometry & surface conditioning for optimal chip control
« Pertura for maximum tool life

Forets carbure 12xD, hélice 30°, type UNI, arrosage central

« Convient aux materiaux jusqu'a 1200 N/mm?, les Inox et les fontes

« Noyau renforcé et arrosage central

« Micro géométrie et traitement surface optimisé pour un bon controle des copeaux
« Revétement Pertura pour une durée de vie maximum

Punte Metallo Duro, 12 x D, R30 UNI, Refrigerazione Interna

« |deale per materiali fino a 1200N/mm?

« Nocciolo rinforzato con fori di Lubrificazione interna

« Micro geometria & rivestimento tagliente ideale per un ottimo controllo truciolo
« Pertura Per massimizzare la vita utensile

&
—

Brocas de Metal Duro, 12 x D, R30 UNI, IK
« Adecuado para materiales hasta 1200N/mm?
« Nucleo Reforzado con refrigeracion interior
« Micro geometria y acondicionamiento de la superficie para un control éptimo de la viruta
« Pertura para una mayor vida til de la herramienta
Discount Group A0210

edl |2 KD =

4 i
e RN SS S $ Surface Finish  PerturaTip

Catalogue Code D371

T‘ | | . Sutton Designation UNI
. Geometry R30- K
Point Type 135°FormC
Shank Form (DIN 6535) HA
SizeRef. &™) I I, d,(he)  Maxhole Item #
0580 5.8 116 78 6 70 D371 0580
0590 5.9 116 78 6 71 D371 0590
0600 6.0 116 78 6 72 D371 0600
0610 6.1 146 108 8 73 D371 0610
0620 6.2 146 108 8 74 D371 0620
0630 6.3 146 108 8 76 D371 0630
0640 6.4 146 108 8 77 D371 0640
0650 6.5 146 108 8 78 D371 0650
0660 6.6 146 108 8 79 D371 0660
0670 6.7 146 108 8 80 D371 0670
0680 6.8 146 108 8 82 D371 0680
0690 6.9 146 108 8 83 D371 0690
0700 7.0 146 108 8 84 D371 0700
0710 7.1 146 108 8 85 D371 0710
0720 7.2 146 108 8 86 D3710720
0730 7.3 146 108 8 88 D371 0730
0740 74 146 108 8 89 D371 0740
0750 7.5 146 108 8 90 D371 0750
0760 7.6 146 108 8 91 D371 0760
0770 1.7 146 108 8 92 D371 0770
0780 7.8 146 108 8 94 D371 0780
0790 7.9 146 108 8 95 D371 0790
0800 8.0 146 108 8 96 D371 0800
0810 8.1 162 120 10 97 D371 0810
0820 8.2 162 120 10 98 D371 0820
0830 8.3 162 120 10 100 D371 0830
0840 8.4 162 120 10 101 D371 0840
0850 8.5 162 120 10 102 D371 0850
1S0 M H
VDI33s23 |1 (23|45 6|7 |89 101 12|13|1![142(143/ 15|16 17 18|19 20|21 |22 |23 24|25 |26 |27 28|29 30| 31|32 |33|34|35|36 371|37.2|37.3(374|375(381/38.2/39.1/39.2|40 | 41
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Drills Carbide, 12 x D, R30 UNI, IK, Black Magic XL Suﬁ'on
BLACKMAGIC

N L]
A

« Suitable for materials up to 12200N/mm?

« Strong core with internal coolant supply

« Micro geometry & surface conditioning for optimal chip control
« Pertura for maximum tool life

Forets carbure 12xD, hélice 30°, type UNI, arrosage central

« Convient aux materiaux jusqu'a 1200 N/mm?, les Inox et les fontes

« Noyau renforcé et arrosage central

« Micro géométrie et traitement surface optimisé pour un bon controle des copeaux
« Revétement Pertura pour une durée de vie maximum

Punte Metallo Duro, 12 x D, R30 UNI, Refrigerazione Interna

« |deale per materiali fino a 1200N/mm?

« Nocciolo rinforzato con fori di Lubrificazione interna

« Micro geometria & rivestimento tagliente ideale per un ottimo controllo truciolo
« Pertura Per massimizzare la vita utensile

&
—

Brocas de Metal Duro, 12 x D, R30 UNI, IK
« Adecuado para materiales hasta 1200N/mm?
« Nucleo Reforzado con refrigeracion interior
« Micro geometria y acondicionamiento de la superficie para un control éptimo de la viruta
« Pertura para una mayor vida til de la herramienta
Discount Group A0210

edl |53 ey s

4 v
o e RN SS S $ Surface Finish  PerturaTip

Catalogue Code D371

T‘ 1 !, Sutton Designation UNI
\ Geometry R30- IK
Point Type 135°Form C
Shank Form (DIN 6535) HA
SizeRef. . %M I , d,(he) ~ Maxhole Item #
0860 8.6 162 120 10 103 D371 0860
0870 8.7 162 120 10 104 D371 0870
0880 8.8 162 120 10 106 D371 0880
0890 8.9 162 120 10 107 D371 0890
0900 9.0 162 120 10 108 D3710900
0910 9.1 162 120 10 109 D371 0910
0920 9.2 162 120 10 110 D371 0920
0930 9.3 162 120 10 110 D371 0930
0940 9.4 162 120 10 110 D3710940
0950 9.5 162 120 10 110 D371 0950
0960 9.6 162 120 10 110 D371 0960
0970 9.7 162 120 10 110 D371 0970
0980 9.8 162 120 10 110 D371 0980
0990 9.9 162 120 10 110 D371 0990
1000 10.0 162 120 10 110 D371 1000
1010 101 204 156 12 121 D3711010
1020 10.2 204 156 12 122 D3711020
1030 10.3 204 156 12 124 D3711030
1040 104 204 156 12 125 D3711040
1050 10.5 204 156 12 126 D371 1050
1060 10.6 204 156 12 127 D371 1060
1070 10.7 204 156 12 128 D3711070
1080 10.8 204 156 12 130 D3711080
1090 10.9 204 156 12 131 D371 1090
1100 110 204 156 12 132 D3711100
1110 111 204 156 12 133 D3711110
1120 11.2 204 156 12 134 D3711120
1130 113 204 156 12 136 D3711130
1S0 M H
VDI33s23 |1 (23456 |7 (8[9 101 12|13|14!(142(143/15[16 |17 18|19 |20| 21|22 |23 24|25 /26|27 28|29 30 31|32|33|34|35|36 371|37.2|37.3|374|375/381(38.2/39.1/39.2|40 | 41
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Drills Carbide, 12 x D, R30 UNI, IK, Black Magic XL Suﬁ'on
BLACKMAGIC

I L7 —

+ Suitable for materials up to 1200N/mm? Brocas de Metal Duro, 12x D, R30 UNI, IK

« Strong core with internal coolant supply , , « Adecuado para materiales hasta 1200N/mm?

« Micro geometry & surface conditioning for optimal chip control « Niicleo Reforzado con refrigeracion interior E
« Pertura for maximum tool life « Micro geometria y acondicionamiento de la superficie para un

in control dptimo de la viruta

- « Pertura para una mayor vida til de la herramienta
Forets carbure 12xD, hélice 30°, type UNI, arrosage central

« Convient aux materiaux jusqu'a 1200 N/mm?, les Inox et les fontes

« Noyau renforcé et arrosage central

« Micro géométrie et traitement surface optimisé pour un bon
controle des copeaux

« Revétement Pertura pour une durée de vie maximum

Punte Metallo Duro, 12 x D, R30 UNI, Refrigerazione Interna

« |deale per materiali fino a 1200N/mm?

« Nocciolo rinforzato con fori di Lubrificazione interna

« Micro geometria & rivestimento tagliente ideale per un ottimo
controllo truciolo

Catalogue Code D371

« Pertura Per massimizzare la vita utensile
Discount Group A0210

e IS
Material [VAMIN

4 i
e RN SS S $ Surface Finish  PerturaTip

T‘ 1 | !, Sutton Designation UNI
: Geometry R30-1K
Point Type 135°Form C
Shank Form (DIN 6535) HA
SizeRef. . %07 I , d,(he) ~ Maxhole Item #
1140 114 204 156 12 137 D3711140
1150 11.5 204 156 12 138 D3711150
1160 11.6 204 156 12 139 D3711160
1170 117 204 156 12 140 D3711170
1180 11.8 204 156 12 142 D3711180
1190 11.9 204 156 12 143 D3711190
1200 12.0 204 156 12 144 D3711200
IS0 M H
VDIasza | 12|38 |4|5|6|7|8|9|10| 1|12 13 121315 16|17 18 19 20 21 22|23 24|25 26 27 28 29 30| 31|32|33|34 35|36 371|372 373 374 375 381|362|391(302| 40 | 41
D371 © © © ® e e e e e e O O0O00o0oeoeoonoooo0o|oo0
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Drills Carbide, 15 x D, R30 UNI, IK, Black Magic XL Suﬁ'on
BLACKMAGIC

1S —

« Suitable for materials up to 12200N/mm? Brocas de Metal Duro, ExtraLarga
« Strong core with internal coolant supply . 2 9 2
« Micro geometry & surface conditioning for optimal chip control : Qc}elcuagofparagwaterlalefslhasta.lIZ(.)OtN/'mm
« Pertura coated tip for maximum tool life Liclec ketorzado con retrigeracion interior

« Micro geometriay acondicionamiento de la superficie para un control
[} Gptimo delaviruta o .
Forets carbure ExtraLong arrosage central « Recubrimento de punta TIP para una mayor vida dtil de la herramienta

« Convient aux materiaux jusqu'a 1200 N/mm?, les Inox et les fontes
« Noyau renforcé et arrosage central
« Micro géométrie et traitement surface optimisé pour un
bon controle des copeaux
« Revétement Pertura pour une durée de vie maximum

Punte Metallo Duro, Foratura Profonda

« |deale per materiali fino a 1200N/mm?

« Nocciolo rinforzato con fori di Lubrificazione interna

« Micro geometria & rivestimento tagliente ideale per un ottimo
controllo truciolo

« AICrN Per massimizzare la vita utensile

ed |55 |

Catalogue Code D372

Product Group A0210

4 i Material [RVAMIN
d. m S OSS @ g, Surface Finish Pertura Tip
I ‘ |2 B . .
‘ \ ] Application UNI
Geometry R30- 1K
Refer D371 Point Type 135°FormC
Shank Form (DIN 6535) HA
15xD
0300 3.0 100 55 6 45 D372 0300
0320 3.2 105 60 6 48 D372 0320
0330 3.3 105 60 6 50 D372 0330
0350 3.5 110 64 6 53 D372 0350
0400 4.0 118 73 6 60 D372 0400
0430 4.3 126 82 6 65 D372 0430
0450 4.5 126 82 6 68 D372 0450
0500 5.0 136 92 6 75 D372 0500
0510 5.1 140 95 6 77 D372 0510
0520 5.2 140 95 6 78 D372 0520
0530 5.3 140 95 6 80 D372 0530
0540 5.4 145 100 6 81 D372 0540
0550 5.5 145 100 6 83 D372 0550
0560 5.6 145 100 6 84 D372 0560
0600 6.0 155 110 6 90 D372 0600
0630 6.3 163 118 8 95 D372 0630
0650 6.5 165 120 8 98 D372 0650
0700 7.0 173 128 8 105 D372 0700
0750 7.5 184 138 8 113 D372 0750
0780 7.8 191 145 8 117 D372 0780
0800 8.0 191 145 8 120 D372 0800
0850 8.5 205 155 10 128 D372 0850
0900 9.0 215 164 10 135 D372 0900
1000 10.0 234 182 10 150 D372 1000
1100 11.0 255 200 12 165 D372 1100
1200 12.0 275 218 12 180 D3721200
ISO M H
VDI3323 | 1 (23|45 6|7 (8[9 101 12| 13|1!I(142(143/ 1516 17 18|19 |20| 21|22 |23 24|25 /26|27 |28 |29 30 31|32|33|34|35|36 371|37.2|37.3(374|375/381(38.2/39.1/39.2/40 | 41
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Drills Carbide, 20 & 30 x D, R30 UNI, IK, Black Magic XL Suﬁ'on

I 7]
St | 2 BLACKMAGIC
« Suitable for materials up to 1200N/mm I X |
« Strong core with internal coolant supply ) )

« Micro geometry & surface conditioning for optimal chip control

« Pertura coated tip for maximum tool life

Forets carbure Extra Long arrosage central
« Convient aux materiaux jusqu'a 1200 N/mm?, les Inox et les fontes
« Noyau renforcé et arrosage central
« Micro géométrie et traitement surface optimisé pour un
bon controle des copeaux
« Revétement Pertura pour une durée de vie maximum

Punte Metallo Duro, Foratura Profonda

« |deale per materiali fino a 1200N/mm?

« Nocciolo rinforzato con fori di Lubrificazione interna

« Micro geometria & rivestimento tagliente ideale per un ottimo controllo truciolo
« AICrN Per massimizzare la vita utensile

—
&
—

Brocas de Metal Duro, ExtraLarga

« Adecuado para materiales hasta 1200N/mm?

« Ncleo Reforzado con refrigeracion interior

« Micro geometria y acondicionamiento de la superficie para un control dptimo de la viruta
« Recubrimento de punta TIP para una mayor vida (til de la herramienta

edl 2| v s |

20D ]  30xD |
| Catalogue Code
dt@ ; W& Product Group A0210 A0210
T \ I, T Material [RRIVAMERENN EVHEME
‘ : 1, Surface Finish Pertura Tip Pertura Tip
Application UNI UNI
Geometry R30- K R30- 1K
Point Type 135°Form C 135°Form C
Size Ref. d, (h7) I, I, d,(he)  Maxhole ltem # Item #
20xD
0300 3.0 110 70 6 60 D373 0300
0350 3.5 124 82 6 70 D373 0350
0400 4.0 134 92 6 80 D373 0400
0430 4.3 142 100 6 86 D373 0430
0450 4.5 148 105 6 90 D373 0450
0500 5.5 158 116 6 100 D373 0500
0510 5.1 158 116 6 102 D3730510
0540 5.4 170 128 6 108 D373 0540
0550 5.5 170 128 6 110 D373 0550
0560 5.6 170 128 6 112 D373 0560
0600 6.0 182 138 6 120 D373 0600
0630 6.3 193 150 8 126 D373 0630
0650 6.5 193 150 8 130 D373 0650
0700 7.0 206 162 8 140 D3730700
0800 8.0 230 184 8 160 D373 0800
0850 8.5 250 200 10 170 D373 0850
0900 9.0 260 210 10 180 D373 0900
1000 10.0 280 230 10 200 D3731000
1100 11.0 308 253 12 220 D373 1100
1200 12.0 330 276 12 240 D3731200
30D
0300 3.0 145 100 6 90 D375 0300
0350 3.5 162 117 6 105 D375 0350
0380 3.8 170 126 6 114 D3750380
0400 4.0 175 130 6 120 D375 0400
0430 4.3 185 141 6 129 D375 0430
0450 4.5 195 150 6 135 D375 0450
0500 5.0 210 165 6 150 D375 0500
0510 5.1 215 170 6 153 D375 0510
0550 5.5 225 182 6 165 D375 0550
0600 6.0 245 200 6 180 D375 0600
0630 6.3 255 210 6 189 D3750630
0650 6.5 260 216 8 195 D375 0650
0700 7.0 275 231 8 210 D3750700
0800 8.0 310 265 8 240 D375 0800
0900 9.0 380 330 10 270 D3750900
1000 10.0 380 330 10 300 D3751000
o [ ¢ e oo
VDIasza | 12|34 |5 6|7 8|9 10|10 12|13 mui|uz2u315 16|17 1819|2021 22|23|24 25 2627|2829 30| 31|32 33|34 35|36 a71|372| 973|374 975|381 (382, 391|392| 40 | 41
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Drills Carbide, Centre SUttO n

N L]
A

« Used to drill female 60° centre holes in the end of shafts and components,
which will later revolve between centres
« Designed to maintain accurate centre holes on long production runs
« Also used to ensure accurate starting and centring when precision drilling is required
« Suitable for materials up to 2600N/mm?

Forets a centrer carbure
« Convient aux materiaux jusqu'a 1600 N/mm?
« Forets a centrer 60° pour chanfreins et centrage sur arbres

Punte Metallo Duro, Punte da centro

« Usato per generare fori guida a 60° in testa ad alberi che verranno poi sottoposti
alavorazione sui centri

« Progettato per mantenere precisione dei fori su lunghe produzioni

« Usato anche in caso di accurato centraggio per 'esecuzione di fori precisi

« Adatto per materiali fino a 1600N/mm?

&
—

Brocas de Metal Duro, Centrar

« Se utiliza para avellanado de agujeros a 60°

« Disefiado para mantener el centrado de agujeros precisos en largas producciones
« También se utiliza para garantizar la precisidén de punteado entre centros

« Adecuado para materiales hasta 1600N/mm?

ANSI
B94-11

IS D318 ] D319

_L d Discount Group A0202 A0206
5 &S e Vaterisl AR VA
_L‘ ‘ ) ) ‘ [ Surface Finish Brt TicN
- l, — Sutton Designation N N
! ' Geometry Plain Type Plain Type
Point Type 60° Stepped 60° Stepped
Shank Form - -

Size Ref. Size d, |, 1, d, (h6) Item # Item #
0001 1 3/64 1-1/4 1/16 1/8 D318 0001 D3190001
0002 2 5/64 1-7/8 3/32 3/16 D318 0002 D319 0002
0003 3 7/64 2 9/64 1/4 D318 0003 D319 0003
0004 4 1/8 2-1/8 5/32 5/16 D318 0004 D319 0004
0005 5 3/16 2-3/4 1/4 7/16 D318 0005 D319 0005
0006 6 7/32 3 9/32 1/2 D318 0006 D319 0006

IS0 M H
VDlasza | 1|2 |3 | 4|5 |6|7|8|9 /101 1213 w1 w213 15|16 17|18 |19|20 21 22|23|24 25 26|27 28 29|30 31 32|33 34 3536|371 372 373|374|875 381 382(391(392) 40 | 41
D318 O|0|0 O |0 (o] O|0O|0|0|0|0|0|0(0C @ © ® e e o o e O|0O|0|0|0|®@0|0|0|0|0
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Drills Carbide, NC Spotting Suti'on

I L7 —

* Rigid design for “seat” position accuracy Brocas de Metal Duro, Avellanado NC

+ 90° offers hole chamfering & spotting with the one tool « Disefio rigido para la precision del posicionamiento del avellanado

+ 142° for spotting, matching a typical drill point « 90° de punta ofrece la posibilidad de puntear y avellanar con una sola herramienta
« Only drill to the depth of the point « 142° para dejar avellanado, para las brocas de MD tipicas

in « Solo taladre hasta la profundidad del cono

Forets carbure NC

« Foret NC de précision pour utilisation en machine

« Conception rigide pour une précision de position

« 90° offre le chanfreinage et centrage des trous avec un seul outil

« 142° pour le centrage des forets carbure ou acier rapide de haute
technologie

il

Punte Metallo Duro, Centrino NC

« Progettata per accurati centraggi pre-foratura

« 90° offre possibilita di centraggio e smussatura in un unico utensile

« 142° per un centraggio accurato pre-foratura

« Utilizzare solo la profondita della punta

A>\A>\<><>

142° 142°
Catalogue Code -nm -EI- D365 ] D366 |
* L Discount Group A0208 A0210 A0208 A0210
+ Material - [REIVAMIN VAV VA A
% C >\\QV o Surface Finish Brt AlCrN Brt AICrN
T‘ I, ‘AT Sutton Designation N-SPOT UNI - SPOT N-SPOT UNI - SPOT
‘ Geometry - - - -
Point Type 90° Form A 90° Form A 142°Form A 142°Form A
Shank Tolerance h6 h6 h6 h6
Size Ref. d, (h6) | 1 d, Item # Iltem # ltem # ltem #
0300 3.0 46 9 3.0 D355 0300 D364 0300 D365 0300 D366 0300
0400 4.0 55 12 4.0 D355 0400 D364 0400 D365 0400 D366 0400
0500 5.0 62 15 5.0 D355 0500 D364 0500 D365 0500 D366 0500
0600 6.0 66 18 6.0 D355 0600 D364 0600 D365 0600 D366 0600
0800 8.0 79 23 8.0 D355 0800 D364 0800 D365 0800 D366 0800
1000 10.0 89 24 10.0 D355 1000 D364 1000 D365 1000 D366 1000
1200 12.0 102 24 12.0 D3551200 D364 1200 D365 1200 D366 1200
1600 16.0 115 26 16.0 D355 1600 D364 1600 D365 1600 D366 1600
2000 20.0 131 35 20.0 D355 2000 D364 2000 D365 2000 D366 2000
IS0 M H
VDIas2s |12 |3 4|6 6|7 8|9 101 12 13 11 12/14315 16|17 18 19|20 21 22 23|24 25 2627|2829 30 31|32 33|34 35|36 971|a72|373|374 975|361 382) 391 292| 40| 4
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